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HSSMatkap Uglari Cutting Tools

] =
= 338M 5.00 5.00 86 52 338M 11.40  11.40 142 94
Silindirik Sapli Kisa Matkap Ucu 338M 5.10 5.10 86 52 338M 11.50 11.50 142 94
338M 5.20 5.20 86 52 338M 11.60 11.60 142 94
338M 5.30 5.30 86 52 338M 11.70 11.70 142 94
S~ S . J | 338M 540 540 93 57 338M 11.80  11.80 142 94
338M 5.50 5.50 93 57 338M 11.90 11.90 151 101
A > N— 338M 5.60 5.60 93 57 338M 12.00 12.00 151 101
338M 5.70 5.70 93 57 338M 12.10 12.10 151 101
L2 338M 5.80 5.80 93 57 338M 12.20 12.20 151 101
. 338M 5.90 5.90 93 57 338M 12.30 12.30 151 101
338M 6.00 6.00 93 57 338M 12.40 12.40 151 101
® Alasimli ve alasimsiz ¢elik ve dékme celikler,gri 338M 6.10 6.10 101 63 338M 12.50 12.50 151 101
pik,temper,basincl ve yuvarlak dékum ile sinterlen-| 338M 6.20 6.20 101 63 338M 12.60 12.60 151 101
is edr??éﬁn?re‘ifgﬁﬂﬂ%"? .a'aslmh%fonz malze- 338M 6.30 6.30 101 63 338M 12.70 1270 151 101
1 I¢in uygundur. 338M 6.40 6.40 101 63 338M 12.80 12.80 151 101
Olguler mm cinsinden’dir. || 338M 6.50 6.50 101 63 338M 12.90 12.90 151 101
338M 6.60 6.60 101 63 338M 13.00 13.00 151 101
338M 6.70 6.70 101 63 338M 13.10 13.10 151 101
gggm 8;;’8 8:28 gg g 338M 6.80 6.80 109 69 338M 13.20 13.20 151 101
338M 0.60 0.60 o4 2 338M 6.90 6.90 109 69 338M 13.30 13.30 160 108
338M 0.70 070 28 9 338M 7.00 7.00 109 69 338M 13.40 13.40 160 108
338M 080 0.80 30 10 338M 7.10 7.10 109 69 338M 13.50 13.50 160 108
338M 0.90 0.90 32 1 338M 7.20 7.20 109 69 338M 13.60 13.60 160 108
338M 1.00 1.00 34 12 338M 7.30 7.30 109 69 338M 13.70 13.70 160 108
338M 1.10 110 36 14 338M 7.40 7.40 109 69 338M 13.80 13.80 160 108
338M 1.20 120 38 16 338M 7.50 7.50 109 69 338M 13.90 13.90 160 108
338M 1.30 130 38 16 338M 7.60 7.60 117 75 338M 14.00 14.00 160 108
338M 1.40 140 40 18 338M 7.70 7.70 117 75 338M 14.10 14.10 169 114
338M 150 150 40 18 338M 7.80 7.80 117 75 338M 14.20 14.20 169 114
338M 1.60 160 43 20 338M 7.90 7.90 117 75 338M 14.30 14.30 169 114
338M 170 170 43 20 338M 8.00 8.00 117 75 338M 14.40 14.40 169 114
338M 180 180 46 25 338M 8.10 8.10 117 75 338M 14.50 14.50 169 114
338M 1.90 190 46 25 338M 8.20 8.20 117 75 338M 14.60 14.60 169 114
338M 2.00 200 49 o4 338M 8.30 8.30 117 75 338M 14.70 14.70 169 114
338M 2.10 210 49 o4 338M 8.40 8.40 117 75 338M 14.80 14.80 169 114
338M 2.20 220 53 o7 338M 8.50 8.50 117 75 338M 14.90 14.90 169 114
338M 2.30 230 53 57 338M 8.60 8.60 125 81 338M 15.00 15.00 169 114
338M 2.40 240 57 30 338M 8.70 8.70 125 81 338M 15.10 15.10 178 120
338M 250 250 57 30 338M 8.80 8.80 125 81 338M 15.20 15.20 178 120
338M 2 60 260 57 30 338M 8.90 8.90 125 81 338M 15.30 15.30 178 120
338M 270 270 61 33 338M 9.00 9.00 125 81 338M 15.40 15.40 178 120
338M 2 80 280 61 33 338M 9.10 9.10 125 81 338M 15.50 15.50 178 120
338M 2.90 290 61 33 338M 9.20 9.20 125 81 338M 15.60 15.60 178 120
338M 3.00 300 61 33 338M 9.30 9.30 125 81 338M 15.70 15.70 178 120
338M 310 310 65 36 338M 9.40 9.40 125 81 338M 15.80 15.80 178 120
338M 320 320 65 36 338M 9.50 9.50 125 81 338M 15.90 15.90 178 120
338M 330 330 65 36 338M 9.60 9.60 133 87 338M 16.00 16.00 178 120
338M 3 40 340 70 39 338M 9.70 9.70 133 87 338M 16.50 16.50 184 125
338M 3.50 350 70 39 338M 9.80 9.80 133 87 338M 17.00 17.00 184 125
338M 360 360 70 39 338M 9.90 9.90 133 87 338M 17.50 17.50 191 130
338M 3.70 370 70 39 338M 10.00  10.00 133 87 338M 18.00 18.00 191 130
338M 3.80 380 75 43 338M 10.10  10.10 133 87 338M 18.50 18.50 198 135
338M 3.90 390 75 43 338M 10.20  10.20 133 87 338M 19.00 19.00 198 135
338M 4.00 400 75 43 338M 10.30  10.30 133 87 338M 19.50 19.50 205 140
338M 4.10 410 75 43 338M 10.40  10.40 133 87 338M 20.00 20.00 205 140
338M 4 20 420 75 43 338M 10.50  10.50 133 87 338M 20.50 20.50 213 145
338M 4.30 430 80 47 338M 10.60  10.60 133 87 338M 21.00 21.00 213 145
338M 4 40 440 80 47 338M 10.70  10.70 142 94 338M 21.50 21.50 221 150
338M 4.50 450 80 47 338M 10.80  10.80 142 94 338M 22.00 22.00 221 150
338M 4.60 460 80 47 338M 10.90  10.90 142 94 338M 22.50 22.50 229 155
338M 4.70 470 80 47 338M 11.00  11.00 142 94 338M 23.00 23.00 229 155
338M 4.80 480 86 50 338M11.10  11.10 142 94 338M 23.50 23.50 229 155
338M 4.90 490 86 50 338M11.20  11.20 142 94 338M 24.00 24.00 236 160
338M11.30  11.30 142 94 338M 24.50 24.50 236 160
338M 25.00 25.00 236 160
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[Sp.kod | a1 | L1 L2 ]

1869-1M
1869-1M
1869-1M
1869-1M
1869-1M
1869-1M
1869-1M
1869-1M
1869-1M
1869-1M
1869-1M
1869-1M
1869-1M
1869-1M
1869-1M 9.00
1869-1M 9.50
1869-1M 10.00
1869-1M 10.50
1869-1M 11.00
1869-1M 11.50
1869-1M 12.00
1869-1M 12.50
1869-1M 13.00
1869-2M 3.00
1869-2M 3.50
1869-2M 4.00
1869-2M 4.50
1869-2M 5.00
1869-2M 5.50
1869-2M 6.00
6.50
7.00
7.50
8.00
8.50
9.00
1869-2M 9.50
1869-2M 10.00
1869-2M 10.50
1869-2M 11.00
1869-2M 11.50
1869-2M 12.00
1869-2M 12.50
1869-2M 13.00
1869-3M 3.50
1869-3M  4.00
1869-3M  4.50
1869-3M 5.00
1869-3M 5.50
1869-3M  6.00
1869-3M 6.50
1869-3M  7.00
1869-3M  7.50
1869-3M 8.00
1869-3M 8.50
1869-3M 9.00
1869-3M 9.50
1869-3M 10.00
1869-3M 10.50
1869-3M 11.00
1869-3M 11.50
1869-3M 12.00
1869-3M 12.50
1869-3M 13.00

2.00
2,50
3.00
3.50
4.00
4.50
5.00
5.50
6.00
6.50
7.00
7.50
8.00
8.50

DIN S

HSSMatkap Uclari

HEREE

I1SO
3292

Silindirik Saph Gok Uzun Matkap Ucu-DIN 1869

L1

® Derin yerlerde delme islemlerine uygun matkap ucu’

Olgiiler mm cinsinden’dir. dur.Kaliplarda su yollugu delinmesinde kullanildigi

125
140
150
165
175
185
195
205
205
215
225
225

gibi, celik, dékim, gri pik, alasimsiz celikler vb. mal-
zemelerde derin delik delmek icin kullanilir.

oN | | &

[ e e R s =
Silindirik Saph Uzun Matkap Ucu-DIN 340

B SR RN RN =

- S S S—

L2
L1

® Taslanmis profili ve daha iyi talas kaldirma 6zelligi
ile derin alanlarda delme iglemlerine uygun matkap
ucudur. Olciiler mm cinsinden’dir.

| SipKod a1 L1 L2 |
340 M 1.50 1.50 70 45
340 M 2.00 2.00 85 56
340 M 2.50 2.50 95 62
340 M 3.00 3.00 100 66
340 M 3.20 3.20 106 69
340 M 3.30 3.30 112 73
340 M 3.50 3.50 112 73
340 M 3.80 3.80 119 78
340 M 4.00 4.00 119 78
340 M 4.20 4.20 119 78
340 M 4.50 4.50 126 82
340 M 5.00 5.00 132 87
340 M 5.50 5.50 139 91
340 M 6.00 6.00 139 91
340 M 6.50 6.50 148 97
340 M 7.00 7.00 156 102
340 M 7.50 7.50 156 102
340 M 8.00 8.00 165 109
340 M 8.50 8.50 165 109
340 M 9.00 9.00 175 115
340 M 9.50 9.50 175 115
340 M 10.00 10.00 184 121
340 M 10.50 10.50 184 121
340 M 11.00 11.00 195 128
340 M 11.50 11.50 195 128
340 M 12.00 12.00 205 134
340 M 12.50 12.50 205 134
340 M 13.00 13.00 205 134
340 M 13.50 13.50 214 140
340 M 14.00 14.00 214 140
340 M 14.50 14.50 220 144
340 M 15.00 15.00 220 144
340 M 15.50 15.50 227 149
340 M 16.00 16.00 227 149
340 M 16.50 16.50 235 154
340 M 17.00 17.00 235 154
340 M 17.50 17.50 241 158
340 M 18.00 18.00 241 158
340 M 18.50 18.50 247 162
340 M 19.00 19.00 247 162
340 M 19.50 19.50 254 166
340 M 20.00 20.00 254 166
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Silindirik Saph Kisa Matkap Ucu-Altin Seri
oo N, SR, AR S ——

1SO

TS
hss-E| | DIN
338

235

@d1 |
1

L1

® Ozel geometrisi ve hassas ug bilemesi ile zor talas
kaldirmalarda,pas ve aside dayanikli celiklerde,ylk-
sek krom alasimli 1siya dayanikli geliklerde, celik ve
dokme celik,yay celigi ,gri pik,temper dokiim ve zor
kalip geliklerinin basariyla delinmesinde uygundur.

Olgtiler mm cinsinden’dir.

338MA 2.00 2.00 24
338MA 2.50 2.50 57 30
338MA 2.60 2.60 57 30
338MA 2.70 2.70 61 33
338MA 2.80 2.80 61 33
338MA 2.90 2.90 61 33
338MA 3.00 3.00 61 33
338MA 3.20 3.20 65 36
338MA 3.30 3.30 65 36
338MA 3.50 3.50 70 39
338MA 3.80 3.80 75 43
338MA 4.00 4.00 75 43
338MA 4.20 4.20 75 43
338MA 4.50 4.50 80 47
338MA 5.00 5.00 86 52
338MA 5.10 5.10 86 52
338MA 5.20 5.20 86 52
338MA 5.50 5.50 93 57
338MA 6.00 6.00 93 57
338MA 6.50 6.50 101 63
338MA 6.60 6.60 101 63
338MA 6.80 6.80 109 69
338MA 7.00 7.00 109 69
338MA 7.50 7.50 109 69
338MA 8.00 8.00 117 75
338MA 8.20 8.20 117 75
338MA 8.50 8.50 117 75
338MA 8.60 8.60 125 81

338MA 8.70 8.70 125 81

338MA 8.80 8.80 125 81

338MA 8.90 8.90 125 81

338MA 9.00 9.00 125 81

338MA 9.50 9.50 125 81

338MA 10.00  10.00 133 87
338MA 10.20  10.20 133 87
338MA 10.50  10.50 133 87
338MA 10.80  10.80 142 94
338MA11.00  11.00 142 94
338MA11.50  11.50 142 94
338MA 12.00  12.00 151 101
338MA 12.50  12.50 151 101
338MA 13.00  13.00 151 101
338MA 13.50  13.50 160 108
338MA 14.00  14.00 160 108
338MA 14.50  14.50 169 114
338MA 15.00  15.00 169 114
338MA 15.50  15.50 178 120
338MA 16.00.  16.00 178 120
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Mors Konik Sapli Matkap Ucu

Y]]

I1SO

TS
Hss | |DIN
345

235

HSS Matkap Uglari

345M 39.50  39.50 349 200 4
345M 40.00  40.00 349 200 4
345M 41.00  41.00 354 | 205 4
345M 42.00  42.00 354 @ 205 4
345M 43.00  43.00 359 210 4
345M 44.00  44.00 359 210 4
345M 45.00  45.00 359 210 4
345M 46.00  46.00 364 215 4
345M 47.00  47.00 364 215 4
345M 48.00  48.00 369 @ 220 4
345M 49.00  49.00 369 | 220 4
345M 50.00  50.00 369 @ 220 4

* 900 N/mm*Mukavemetindeki alasimlii ve alagimsiz 1abloda bulunmayan dlgiiler istege bagh temin edilir.
celik ve dokme celikler ile, gri pik temper ve yuvarlak
doékum,sinterlenmis demir,grafit,aliminyum ve alasimlari
ile bronz malzemelerin delinmesinde kullanilan yiuksek

verimli matkap ucudur.
Olguler mm cinsinden’dir.

[SpKod | a1 | L1 | L2 fwcon |
156 75

345M  8.00 8.00 1
345M  8.50 8.50 156 75 1
345M  9.00 9.00 162 81 1
345M  9.50 9.50 162 81 1
345M 10.00 | 10.00 168 87 1
345M 10.50  10.50 168 87 1
345M 11.00 11.00 175 94 1
345M 11.50 11.50 175 94 1
345M 12.00 12.00 182 101 1
345M 1250 12.50 182 101 1
345M 13.00 13.00 182 101 1
345M 13.50  13.50 189 108 1
345M 14.00  14.00 189 108 1
345M 14.50  14.50 212 114 2
345M 15.00  15.00 212 114 2
345M 15.50  15.50 218 120 2
345M 16.00  16.00 218 120 2
345M 16.50  16.50 223 125 2
345M 17.00 17.00 223 125 2
345M 17.50  17.50 228 130 2
345M 18.00  18.00 228 130 2
345M 18.50  18.50 233 135 2
345M 19.00  19.00 233 135 2
345M 19.50  19.50 238 140 2
345M 20.00  20.00 238 140 2
345M 20.50  20.50 243 145 2
345M 21.00 21.00 243 145 2
345M 21.50 21.50 248 150 2
345M 22.00 22.00 248 150 2
345M 22.50 22.50 253 155 2
345M 23.00 | 23.00 253 155 2
345M 23.50  23.50 276 155 3
345M 24.00  24.00 281 160 3
345M 24.50 24.50 281 160 3
345M 25.00  25.00 281 160 3
345M 25.50  25.50 286 165 3
345M 26.00  26.00 286 165 3
345M 26.50  26.50 286 165 3
345M 27.00 27.00 291 170 3
345M 27.50  27.50 291 170 3
345M 28.00  28.00 291 170 3
345M 28.50  28.50 296 175 3
345M 29.00  29.00 296 175 3
345M 29.50  29.50 296 175 3
345M 30.00  30.00 296 175 3
345M 30.50  30.50 301 180 3
345M 31.00  31.00 301 180 3
345M 31.50  31.50 301 180 3
345M 32.00  32.00 334 185 4
345M 32.50  32.50 334 185 4
345M 33.00  33.00 334 185 4
345M 33.50  33.50 334 185 4
345M 34.00  34.00 339 190 4
345M 34.50  34.50 339 190 4
345M 35.00  35.00 339 190 4
345M 35.50  35.50 339 190 4
345M 36.00 | 36.00 344 195 4
345M 36.50  36.50 344 195 4
345M 37.00  37.00 344 195 4
345M 37.50  37.50 344 195 4
345M 38.00  38.00 349 = 200 4
345M 38.50  38.50 349 | 200 4
345M 39.00 ' 39.00 349 | 200 4

Mors Konik Sapli Uzun Matkap Ucu
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® 900 N/mm*Mukavemetindeki alasimli ve alasimsiz
celik ve dokme celikler ile, gri pik temper ve yuvarlak
dokum,sinterlenmis demir,grafit,aliminyum ve alasim
lari ile bronz malzemelerin delinmesinde kullanilan
ylksek verimli uzun boy matkap ucudur.
Olgtler mm cinsinden’dir.

e
341M 12.00 12.00 215 134 1
341M 12.50 12.50 215 134 1
341M 13.00 13.00 215 134 1
341M 13.50 13.50 223 142 1
341M 14.00 14.00 223 142 1
341M 14.50 14.50 245 147 2
341M 15.00 15.00 245 147 2
341M 16.00  16.00 251 153 2
341M 17.00 17.00 257 159 2
341M 18.00 18.00 263 165 2
341M 19.00 19.00 269 171 2
341M 20.00  20.00 275 177 2
341M 21.00  21.00 282 184 2
341M 22.00  22.00 289 191 2
341M 23.00  23.00 296 198 2
341M 24.00  24.00 327 206 3
341M 25.00  25.00 327 206 3
341M 26.00 26.00 335 214 B
341M 27.00  27.00 343 222 3
341M 28.00 28.00 343 222 B)
341M 29.00  29.00 351 230 3
341M 30.00 30.00 B85l 230 &)
341M 31.00  31.00 360 239 3
341M 32.00  32.00 397 248 4
341M 33.00 | 33.00 397 248 4
341M 34.00  34.00 406 257 4
341M 35.00  35.00 406 257 4
341M 36.00 36.00 416 267 4
341M 37.00  37.00 416 267 4
341M 38.00 38.00 426 277 4
341M 39.00  39.00 426 277 4
341M 40.00 40.00 426 277 4
341M 41.00  41.00 436 287 4
341M 42.00  42.00 436 287 4
341M 43.00  43.00 447 298 4
341M 44.00  44.00 447 298 4
341M 45.00 45.00 447 298 4
341M 46.00  46.00 459 310 4
341M 47.00  47.00 459 310 4
341M 48.00  48.00 470 321 4
341M 49.00  49.00 470 321 4
341M 50.00 ' 50.00 470 321 4

Tabloda bulunmayan dlgiiler istege bagli temin edilir.
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Punta Matkabi -

IS

Form A

1SO

TS
HSS DIN
333/A

866

_u

® Celik,alasimlh ¢elik,dokiim,bronz vb.tim metallerde
koruma havsasiz punta dellgl acmak icin kullanilir.

Olgtiler mm cinsinden’dir.

333M 1.00 31.5

333M 1.25 1.25 3.15 31.5 1.6
333M 1.60 1.60 4.00 | 355 20
333M 2.00 2.00 5.00 400 25
333M 2.50 2.50 6.30 | 45.0 3.1
333M 3.15 3.15 8.00 50.0 3.9
333M 4.00 4.00 10.00  56.0 5.0
333M 5.00 5.00 1250 63.0 6.3
333M 6.30 6.30 16.00 71.0 8.0
333M 8.00 8.00 20.00 80.0 10.1
333M 10.00  10.00 25.00  100.0| 12.8
333M 12.00 12.00 31.50 125.0/ 16.5

Punta Matkabi - Form A
o) 2] (=] ]

L—~E
v

L

® Standart boy punta matkabinin boy olarak yetmedigi
Celik,alagiml ¢elik,ddkiim,bronz vb.tim metallerde
koruma havsasiz punta deligi agmak icin kullanilir.

Olgtiler mm cinsinden’dir.

333MU 2.00 2.00 5.00 76 2.5
333MU  2.50 2.50 6.30 102 3.1
333MU 3.15 3.15 8.00 102 | 3.9
333MU 4.00 4.00 10.00 127 5.0
333MU 5.00 5.00 12.50 127 | 6.3

Punta Matkabi1 - Form B

IS

1SO

TS
Hss | | DIN
3338

2540

® Celik,alasimh ¢elik,dokiim,bronz vb.tim metallerde
koruma havsall punta dellgl acmak i¢in kullanilir.

Olgtiler mm cinsinden’dir.

ECENCNCECNENT

333MB 1.00 | 1.00 212 | 355

333MB 1.25 1.25 5.0 265 40.0 1.6
333MB 1.60 | 160 | 6.3 | 335 450 20
333MB 2.00 2.00 80 | 425 50.0 25
333MB 2.50 | 250 @ 10.0 530  56.0 3.1
333MB 3.15 38.15 112 | 6.70 60.0 3.9
333MB 4.00 ' 4.00 ' 14.0 850  67.0 5.0
333MB 5.00 5.00 18.0 10.6 75.0 6.3
333MB 6.30 | 6.30 | 20.0 | 13.2 | 80.0 8.0
333MB 8.00 8.00 25.0 17.0 100.0 10.1
333MB 10.00 [10.00 ' 31.5 | 21.2 | 125.0 12.8
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HSS Havsa,Sac Matkaplari,Kose ve Pilot Frezeler

DIN
HSS
@

Kdse Yuvarlama Freze

\ gl
® Demir ve demir digi metaller ile sert veya yumusak
malzemelerin her tirli dis kdse radius islemlerinde

kullanilir. Olgiiler mm cinsinden’dir.

6518xR

6518xR | 1.5- 2 2.5 10 60 10 4
6518xR 3 12 60 12 4
6518xR 3.5-4 14 60 12 4
6518xR 4.5-5 16 60 16 4
6518xR 5.5-6 21 67 16 4
6518xR | 6.5-7-8 24 71 16 4
6518xR | 8.5-9-10 = 28 85 25 4
6518xR 10.5-11-12] 35 90 25 6
6518xR 12.5-13-14 42 100 25 6
6518xR | 15-16-18 | 48 100 25 6
6518xR 20 58 112 6

DN | | 75

3 Agizh Silindirik Saph Havsa Freze 60°

® Demir ve demir disi metaller ile sert veya yumusak
malzemelerin her turli delme ve havsalama islem-
lerinde kullanilir.

Olgtiler mm cinsinden’dir.

ECECECECECNT

334M 8.0

334M 12.5 8 3.2 56 11.2
334M 16.0 | 16.0 10 4.0 63  14.0
334M 20.0 10 5 0 67 17.0
334M 25.0 | 25.0 20.0

HG
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DN | | 78

Silindirik Saph Havsa Freze 90

® Celik,celik dokim,pirin¢ vb.kisa talash metalleri
capak alma ve havsalama islemlerinde kullanilir.

Olgiiler mm cinsinden’dir.

I N 2B

335MA 8.0 8.0 8 -

335MA 12.5 8 2.0 48 1 6
335MA 16.0 16.010 3.2 56 | 20
335MA 20.0 10 5.0 60 24
335MA 25.0 25.010 7.0 71 26

DIN
El|S[S
! Sabit Pilotlu Havia Freze

1 ) e e e

T,
eDemir ve demir digi metaller ile sert veya yumusak
malzemelerde her turll imbus civata kafa yeri agmak

igin kultanthr. Olgiler mm cinsinden’dir.

[sio-Kodl D Lt [ d L L Lt Lk

373 M3

373 M4 8 4.3 5 71 14 4
373M5 | 10 | 5.3 8 80 18 6
373M6 @ 11 | 6.4 8 80 18 6
373M8 | 15 | 84 125 100 22 8
373M10 18 10.5 125 100 22 10
373M12 20 13.0 125 | 100 22 12
373M14 24 15.0 125 100 22 14
373M16 26 17.0 125 | 100 22 16
373M18 30 | 19.0 12,5 | 100 | 22 18

Delikli Havsa Freze(QuerIochsenker)

L1

® Govdedeki delik talas tahliyesini kolaylastirir islenen
malzemede plrlizsiiz havsalama iglerinde kullanilir.

Calisma
Arallgl

335D

335D 14 1 4 5 1 0 8.0 48
335D 21 21 10-15 | 10.0 | 65
335D 28 28 15-20 | 120 85
335D 35 35 20-25 | 12.7 | 102

R

3 Agizh Silindirik Saph Havsa Freze 90°

® Demir ve demir digi metaller ile sert veya yumu-
sak malzemelerin her turli delme ve havsalama
islemlerinde kullanilir.

Olgtiler mm cinsinden’dir.

ENCEENCNT

335M 6.3

335M 8.3 8.3 6.0 20 50 6.0
335M 10.4| 104 | 6.0 25 50 71
335M 12.4 124 8.0 2.8 56 8.0
335M 16.5 16.5 | 10.0 | 3.2 60 10.0
335M 20.5 20.5 10.0 35 63 125
335M 25.0  25.0 | 10. 38 67 15.0
335M 31.5 315 12.0 18.0

) b 1

o 2

o s

Kademeli Sac Delme Matkabhi

144

® Her kademede sabit bir ¢apa sahip oldugu igin,
kademeler arasindaki gecis pahi ile delinen ayni

anda capagini da almak mumkuinddr.

Delme Olc¢i a) Kademe
EXRICEE T NN

Olgtiler mm cinsinden’dir.

335KAS 1 Nr0.5  4-12
335KAS 2 Nr1i 4-20 75 e 9
335KAS 3| Nr2 4-30 100 | 10 14
335KAS 4 Nr5 4-39 107 10 13
335KAS 5| Nr1 4-20 | 75 [1/4-6Kose 9

Konik Sac Delme Matkabi

“Baz “Baz 2oz

Baz
et M3 Nrd ]

® Makina ve el breyziyle karoseri ve elektrik pano
imalat sanayinde 6zellikle 0.1 ile 5 mm kalinligindaki
ince sac levhalari delmek icin kullanilir.Kademesiz
oldugu icin,istenilen delik ¢api konik tizerindeki
dalma capliyla ayarlanir

Delme Olgu
Araligi

DIN Ts

Silindlrlk Sapll HaV§a Freze 60°

® Celik,celik dokim,piring vb.kisa talasli metalleri
capak alma ve havsalama islemlerinde kullanilir.

Olgtiler mm cinsinden’dir.

334MA 8.0 50
334MA 12.5 12.5 8 20 50
334MA 16.0 16.0 10 3.2 60
334MA 20.0 20.0 10 50 63
334MA 25.0 25.0 10 70 | 78

335K0S 1 Nr1 3-14

335K0S 2 Nr2 5-20 8.0 71

335K0S 3 Nr3 16-30 = 9.0 76

335K0S 4 Nr4 24-40 | 10.0 89

335K0S 8 Nr8 5-31 9.0 103
291
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Silindirik Sapli El Raybasi

DIN TS .
HSS H7 L8

L1

® Uzun kavrama agizli el raybasidir.Esit bolimli
olmayan kesici agizlariyla tam silindirik ve temiz
yuzeyli raybalama islemi saglar.Delik toleransi H7
olan agik deliklerin raybalanmasi i¢in idealdir.Koér
deliklerde,uzun agizlama boyu sebebiyle sonuna
kadar raybalama yapilamaz.Butun ¢elik turlerinde,
NE -metallerde ve plastik malzemelerde

kullaniiabilir. Olciiler mm cinsinden’dir.
Cspo ek
206M 2.0 2.0 50 25 1.60
206M 2.5 2.5 58 29  2.00
206M 3.0 3.0 62 31 2.24
206M 4.0 4.0 76 38 3.15
206M 4.5 4.5 81 41 3.55
206M 5.0 5.0 87 44 | 4.00
206M 5.5 5.5 93 47 | 4.50
206M 6.0 6.0 93 47 | 4.50
206M 6.5 6.5 100 50 5.00
206M 7.0 7.0 107 54 | 5.60
206M 8.0 8.0 115 58 | 6.30
206M 8.5 8.5 115 58 @ 6.30
206M 9.0 9.0 124 62 7.10
206M 10.0 10.0 133 66 = 8.00
206M 11.0 11.0 142 71 9.00
206M 12.0 12.0 152 76 | 10.00
206M 13.0 13.0 152 76 | 10.00
206M 14.0 14.0 163 81 11.20
206M 15.0 15.0 163 81 | 11.20
206M 16.0 16.0 175 87 12.50
206M 17.0 17.0 175 87 | 12.50
206M 18.0 18.0 188 93 | 14.00
206M 20.0 20.0 201 100 | 16.00
1/50 Konik Pim Deligi Raybasi
=
e — ]
13“ ad1 edd
} -
202} . —— e | @
L L2 R - :

L1

® 1/50Konik pimlerin,kalip yolluklarinin deliklerinin
raybalanmasi igin uygundur.Batun celik tarlerinde
ve NE -metallerde kullanilabilir.
Olguler mm cinsinden’dir.

EXECEEICECICIS

DIN9

DIN9 2.5 2.5 2.4 3.36 68 48 5
DIN9 3.0 30 29 /4.06 80 58 5
DIN9O 40 40 39 526 93 68 5
DIN9 50 50 4.9 /6.36 100 73 5
DIN9 6.0 6.0 59 8.00 135 105 5
DIN9 80 80 @ 7.9/10.80 180 145 5
DIN9 10.0 10.0 | 9.9 13.40 215 175/ 5

HSS El ve Makina Raybalari

Silindirik Sapl Makina Raybasi

DIN TS .
HSS H7 L8

3 _E__:_:Z:E_E—:_’i ——
L2

® Kisa agizlama boyu ve esit bélimli olmaya kesme
agizlari ile yuvarlak ve toleransina uygun raybalamg
saglar.Butun celik turlerinde,sert ve yumusak plastik
lerde, acik ve kor delikler icin H7 delik téleranslarin-
da raybalama saglar. . o .

Olctiler mm cinsinden’dir.

HG

KALIP ELEMANLARI

Mors Konik Sapli Makina Raybasi

DIN Ts .
HSS H7 L8

® Kisa kesme agizli ve mors konik sapli raybadir.Esit
bélimli olmayan kesici agizlariyla tam silindirik ve
temiz ylzeyli raybalama islemi saglar.

Olciiler mm cinsinden’dir.
“hm

208M 8 156 33 1
208M 10 10 168 38 1
208M 11 11 182 44 1
208M 12 12 182 44 1
208M 13 13 189 47 1
208M 14 14 204 50 2
208M 15 15 210 52 2
208M 16 16 214 54 2
208M 17 17 219 56 2
208M 18 18 223 58 2
208M 19 19 228 60 2
208M 20 20 237 64 2
208M 22 22 268 68 3
208M 24 24 268 68 3
208M 25 25 273 70 3
208M 28 28 277 71 3
208M 30 30 281 73 3
208M 32 32 317 77 4
208M 34 34 321 78 4
208M 36 36 325 79 4
208M 39 39 329 81 4
208M 40 40 329 81 4
208M 45 45 336 83 4
208M 50 50 344 86 4

212M 1.5 1.5 1.5 40 8
212M 2.0 2.0 2.0 49 11
212M 2.5 2.5 2.5 57 14
212M 3.0 3.0 3.0 61 15
212M 3.5 3.5 3.5 70 18
212M 4.0 4.0 4.0 75 19
212M 4.5 4.5 4.5 80 21
212M 5.0 5.0 5.0 86 23
212M 5.5 5.5 5.6 93 26
212M 6.0 6.0 5.6 93 26
212M 6.5 6.5 6.3 101 28
212M 7.0 7.0 7.1 109 31
212M 7.5 7.5 71 109 31
212M 8.0 8.0 8.0 117 33
212M 8.5 8.5 8.0 117 33
212M 9.0 9.0 9.0 125 36
212M 9.5 9.5 9.0 125 36
212M 10.0 10.0 10.0 133 38
212M 10.5 10.5 10.0 133 38
212M 11.0 11.0 10.0 142 41
212M 11.5 115 10.0 142 41
212M 12.0 12.0 10.0 151 44
212M 12.5 12.5 10.0 151 44
212M 13.0 13.0 10.0 151 44
212M 14.0 14.0 12.5 160 47
212M 15.0 15.0 125 162 50
212M 16.0 16.0 12.5 170 52
212M 17.0 17.0 14.0 175 54
212M 18.0 18.0 14.0 182 56
212M 19.0 19.0 16.0 189 58
212M 20.0 20.0 16.0 195 60

1/10 Konik Pim Deliﬁi Raybasi

Muslukgu Raybasi

DIN TS
HEH...@

Olgtiler mm cinsinden’dir.

m Kiigiik Gap Biiyiik Cap

DIN9B 3.0 3.0 10.0
DIN9B 5.0 5.0 15.0
DIN9B 10.0 10.0 25.0

Diiz Ayarli Rayha

=g

® Matkap ile olusturulan deliklerin yizey kalitesini art-
tirmak, ovallik ve konikligini gidermek ve istenilen
Olcuye getirmek icin kullanilir.

[ Sip Kod _mingi maxoioi L
8

Kovanli Ayarli Rayba

ST

® Matkap ile olusturulan deliklerin yizey kalitesini art-
tirmak, ovallik ve konikligini gidermek ve istenilen
Slcuye getirmek igin kullanilir.

6124249080 8.0 9
6124249090 9.0 10
6124249100 10.0 11
6124249110 11.0 12
6124249120 12.0 13.5
6124249130 13.5 15.5
6124249150 15.5 18
6124249180 18.0 21
6124249210 21.0 24
6124249240 24.0 27.5
6124249270 27.5 31.5
6124249310 31.5 37
6124249370 37.0 45
6124249450 45.0 55
6124249550 55.0 65
6124249650 65.0 80
6124249800 80.0 95

Ayarli Rayba Takimlan

=]

6124250100 8 duz tlp
6124250200 8 45.0 diz tip
6124251100 8 31.5 kovanl
6124251200 8 45.0 kovanl

6124248070 7.2
6124248080 8.0 9
6124248090 9.0 10
6124248100 10.0 11
6124248110 11.0 12
6124248120 12.0 13.5
6124248130 13.5 15.5
6124248150 155 18
6124248180 18.0 21
6124248210 21.0 24
6124248240 24.0 27.5
6124248270 27.5 31.5
6124248310 31.5 37
6124248370 37.0 45
6124248450 45.0 55
6124248550 55.0 65
6124248650 65.0 80
6124248800 80.0 95
292
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HSS-E| | DIN s .
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Silindirik Saph Parmak Freze- Kisa BNR

* 1200 N/mm?2 mukavemetindeki yapi celikleri,dévme
celikler ile NE-Metal malzemelerin alin ve yan yluzey
frezeleme iglemleri igin talag kirici formlari sayesinde
i1t iletimini en iyi sekilde saglayarak frezeleme islemi

ni yapar. Olgiler mm cinsinden’dir.

ETEENCECIEE

844MA

844MA 10.0 10.0 10 72 22 4
844MA 12.0 | 12.0 12 83 26 4
844MA 14.0 14.0 12 83 26 | 4
844MA 16.0  16.0 16 92 32 4
844MA 18.0 18.0 16 92 32 4
844MA 20.0 = 20.0 20 104 38 4
844MA 22.0 220 20 104 38 5
844MA 24.0  24.0 25 121 45 5
844MA 25.0 25.0 25 121 45 5
844MA 26.0 26.0 25 121 45 | 5
844MA 28.0 28.0 25 121 45 5
844MA 30.0 A 30.0 25 121 45 | 5
844MA 32.0 32.0 32 1383| 53 | 6

HSS Frezeler

HSS-E| | DIN TS )
a0 ] | BY is14 G TICN

Silindirik Sapli Parmak Freze- Uzun BN TICN

RS S ——

o4
o
o

L2 |

L1

1200 N/mm? mukavemetindeki yapi celikleri,dévme
celikler ile NE-Metal malzemelerin alin ve yan yizey!
frezeleme islemlerinde,yliksek hizlarda performans
arttirmak icin kaplamali olarak kullaniimasi tavsiye
edilir. P - -

Olguler mm cinsinden’dir.

ek L dt Ja L L2 e

844MTU 4.0 4.0 6 63 19

844MTU 5.0 5.0 6 68 24 4
844MTU 6.0 6.0 6 68 24 4
844MTU 8.0 8.0 10 88 38 4
844MTU 10.0 | 10.0 10 95 45 4
844MTU 12.0 = 12.0 12 110 | 53 4
844MTU 16.0 | 16.0 16 123 63 4
844MTU 20.0 | 20.0 141 4

HG

KALIP ELEMANLARI

HSS-E| | DIN TS
@

Silindirik Sapli Parmak Freze -Kisa BN

e _.4...".:].

L1

* 1200 N/mm?2 m-ukavemetindeki yapi (}elikleri,
doévme celikler ile NE-Metal malzemelerin alin
ve yan ylizeyfrezeleme iglemleri i¢in uygundur.

Olciiler mm cinsinden’dir.

E NN

HSS- DIN TS
(DOBCO m@. ﬂ.@

Silindirik Sapli Parmak Freze- Uzun BNR

P TR el

E - - 3“'__.:_._

HSS-E| | DIN s .
s | | N ist4 G

Silindirik Saph Parmak Freze- Uzun BN
---..--—-......--._..-—_ :
EEEE_

3
6]

L2

L1

® 1200 N/mm< mukavemetindeki yapi gelikleri,dévme
celikler ile NE-Metal malzemelerin alin ve yan yizey
frezeleme islemleri igin uygundur.

Olguler mm cinsinden’dir.
mnmn

844MB 3.0
844MB 4.0 4.0 6 63 19 4
844MB 5.0 5.0 6 68 24 4
844MB 6.0 6.0 6 68 24 4
844MB 8.0 8.0 10 88 38 4
844MB10.0 10.0 10 95 45 4
844MB12.0 12.0 12 110 53 4
844MB14.0 14.0 12 110 53 4
844MB16.0 16.0 16 123 63 4
844MB18.0 180 16 123 63 4
844MB20.0 20.0 20 141 75 4
844MB22.0 220 20 141 75 5
844MB24.0 24.0 25 166 90 5
844MB25.0 250 25 166 90 5
844MB26.0 26.0 25 166 90 5
844MB28.0 280 25 166 90 5
844MB30.0 300 25 | 166 90 5
844MB32.0 320 32 186 = 106 6
844MB34.0 340 32 186 106 6
844MB36.0 36.0 32 186 = 106 6
844MB38.0 38.0 | 40 217 | 125 6
844MB40.0 40.0 | 40 217 | 125 6
B | | i ‘

g

e

1200 N/mm*= mukavemetindeki yap celikleri,dévme
celikler ile NE-Metal malzemelerin alin ve yan yizey
frezeleme islemleri icin talas kirici formlari sayesinde
1sI iletimini en iyi sekilde saglayarak frezeleme iglemi

ni yapar. Olgiler mm cinsinden’dir.

EEENCECEETIE

844M

844M 2 5 2.5 6 52 8 3
844M 3.0 3.0 6 52 8 3
844M 4.0 4.0 6 55 11 4
844M 5.0 5.0 6 57 13 4
844M 6.0 6.0 6 57 13 4
844M 7.0 7.0 10 66 16 4
844M 8.0 8.0 10 69 19 4
844M 9.0 9.0 10 69 19 4
844M 10.0 10.0 = 10 72 22 4
844M 11.0 | 11.0 12 79 22 4
844M 120 120 12 83 26 4
844M 130 | 13.0 12 83 26 4
844M 140 140 12 83 26 4
844M 150 | 150 12 83 26 4
844M 16.0 @ 16.0 16 92 32 4
844M 170 @ 170 | 16 92 32 4
844M 180 @ 18.0 16 92 32 4
844M 19.0 | 19.0 16 92 32 4
844M 20.0 20.0 20 104 38 4
844M 220 @ 220 | 20 104 | 38 5
844M 240 240 25 121 45 5
844M 25.0 | 25.0 | 25 121 45 5
844M 26.0 26.0 25 121 45 5
844M 28.0 | 28.0 | 25 121 45 5
844M 30.0 30.0 25 121 45 5
844M 320 & 32.0 32 133 | 583 6
844M 340 340 32 133 | 53 6
844M 36.0 | 36.0 32 133 | 53 6
844M 38.0 @ 38.0 40 55 63 6
844M 40.0 | 40.0 155 6

844MC

844MC 12 0 12.0 12 110 53 4
844MC 14.0 | 14.0 12 | 110 53 4
844MC 16.0 16.0 16 | 123 63 4
844MC 18.0  18.0 16 | 123 63 4
844MC 20.0 20.0 20 141 75 4
844MC 22.0 22.0 20 141 75 5
844MC 240 240 25 166 90 5
844MC 25.0 25.0 25 166 90 5
844MC 26.0 26.0 25 166 90 5
844MC 28.0 28.0 25 166 90 5
844MC 30.0 30.0 25 166 90 5
844MC 32.0| 32.0 | 32 | 186 106 | 6

SS DIN TS

S|I|nd|r|k Sapll Parmak Freze K|sa BN TICN

@d1

L2
1200 N/mm?2 mukavemetindeki yapi ¢elikleri,dévme

HSS-E| | DIN TS
m @

Silindirik Saph Delik Freze

Téd v ‘ - ———] _j @d2
2|

ng:uler mm cinsinden’dir

celikler ile NE-Metal malzemelerin alin ve yan ylizey
frezeleme islemlerinde,yliksek hizlarda performans
arttirmak igin kaplamali olarak kullaniimasi tavsiye
edilir. - . .
Olgliler mm cinsinden’dir.

EEECE RIS

mnmn
327M 2
327M 5.0 5.0 6 52 8 2
327M 6.0 6.0 6 52 8 2
327M 8.0 8.0 10 61 11 2
327M 10.0 10.0 10 63 13 2
327M 12.0 12.0 12 73 16 2
327M 140 140 12 73 16 2
327M 16.0 16.0 16 79 19 2
327M 18.0 18.0 16 79 19 2
327M 20.0 20.0 20 88 22 2
293

844MT

844MT 2.5 2.5 6 52 8 3
844MT 3.0 3.0 6 52 8 3
844MT 4.0 4.0 6 55 11 4
844MT 5.0 5.0 6 57 13 4
844MT 6.0 6.0 6 57 13 4
844MT 7.0 7.0 10 66 16 4
844MT 8.0 8.0 10 69 19 4
844MT 9.0 9.0 10 69 19 4
844MT 10.0 = 10.0 10 72 22 4
844MT 11.0 A 11.0 12 79 22 4
844MT 12.0  12.0 12 83 26 4
844MT 13.0 & 13.0 12 83 26 4
844MT 14.0 @ 140 12 83 26 4
844MT 15.0 | 15.0 12 83 26 4
844MT 16.0 16.0 16 92 32 4
844MT 17.0 | 17.0 16 92 32 4
844MT 18.0 @ 18.0 16 92 32 4
844MT 19.0 H 19.0 16 92 32 4
844MT 20.0 = 20.0 | 20 104 | 38 4

www.hgkésici.cum


Rectangle

Stamp

Stamp


HSS T Frezeler Kanal ve Kirlangig Frezeler

Silindirik Saph Kiiresel Freze- Kisa/ Uzun
=) 2] O]

= o

3 1 I M

L2

L1

Olctiler mm cinsinden’dir.

1889A 6

1889A 8 8 10 69 19 4
1889A 10 10 10 72 22 5
1889A 12 12 12 83 26 6
1889A 14 14 12 83 26 7
1889A 16 16 16 92 32 8
1889A 18 18 16 92 32 9
1889A 20 20 20 104 38 10
1889B 10 10 10 95 45 5
1889B 12 12 12 110 53 6
1889B 14 14 12 | 110 53 7
1889B 16 16 16 123 63 8
1889B 18 18 16 | 123 63 9
1889B 20 20 20 141 75 10
1889B 25 25 25 | 166 = 90 125
1889B 32 32 32 | 186 @ 106 @ 16

Kanal Freze - Diiz Disli

DIN| | TS

® Genel amagli kanal agma ve frezeleme islemlerin-
de kullanihr.

C")Iiuler mm cinsinden’dir.

T-Yarik Freze Gapraz Disli

on| [ 1s

® Kalip celiklerinde ve diger metal ve plastik makina
parcalarinda kanal agmak igin Gretilmistir.

Olcller mm cinsinden’dir.

" Ses 0 s L a

850M 13.5 3 13.5 3 56 10
850M 13.5 4 13.5 4 56 10
850M 16.5 3 16.5 3 56 10
850M 16.5 4 16.5 4 56 10
850M 16.5 5 16.5 5 56 10
850M 19.5 4 19.5 4 63 10
850M 19.5 5 19.5 5 63 10
850M 19.5 6 19.5 6 63 10
850M 22.5 5 22.5 5 63 10
850M 22.5 6 22.5 6 63 10
850M 22.5 8 22.5 8 63 10
850M 25.5 6 255 6 63 10
850M 28.5 6 28.5 6 63 10
850M 28.5 8 28.5 8 63 10
850M 28.5 10 | 28.5 10 71 12
850M 32.5 8 32.5 8 71 10
850M 32.5 10 | 32.5 10 71 12
850M 45.5 10 | 45.5 10 71 12

HG

KALIP ELEMANLARI

T-Kanal Freze Gapraz Disli

DN [ T

® Kalip celiklerinde ve diger metal ve plastik makina
pargalarinda kanal agmak igin uretilmistir.

Olcuiler mm cinsinden’dir.

851M 11 535 10 4
851M 12,5 125 6 57 10 5
851M 16 16 8 62 10 7
851M 18 18 8 70 12 8
851M 21 21 9 74 12 10
851M 25 25 11 82 16 12
851M 28 28 12 85 16 13
851M 32 32 14 90 16 15
851M 36 36 16 103 | 25 17
851M 40 40 18 108 25 19
851M 45 45 20 113 25 21

885MB 63 8 63 8 22
885MB 63 10 63 10 22
885MB 63 12 63 12 22
885MB 63 14 63 14 22
885MB 80 8 80 8 27
885MB 80 10 80 10 27
885MB 80 12 80 12 27
885MB 80 14 80 14 27
885MB 80 16 80 16 27
885MB 80 18 80 18 27
885MB 80 20 80 20 27
885MB 100 10 100 10 32
885MB 100 12 100 12 32
885MB 100 14 100 14 32
885MB 100 16 | 100 16 32
885MB 100 18 100 18 32
885MB 100 20 | 100 20 32
885MB 100 22 100 22 32
885MB 100 25 100 25 32
Islem Sekilleri:
acma kanal

Yizey tarama :c":;'k

Kanal Freze - Gapraz Disli

® Derin kanallarin acilmasi,vuruntusuz calismasi ve
rahat talag atimi istenen yerlerde duz kana freze
yerine tercih edilir.

OIiUIer mm cinsinden’dir.

885MA 50 10 50 10 16
885MA 63 8 63 8 22
885MA 63 10 63 10 22
885MA 63 12 63 12 22
885MA 63 14 63 14 22
885MA 80 8 80 8 27
885MA 80 10 80 10 27
885MA 80 12 80 12 27
885MA 80 14 80 14 27
885MA 80 16 80 16 27
885MA 80 18 80 18 27
885MA 80 20 80 20 27
885MA 100 10 100 10 32
885MA 100 12 100 12 32
885MA 100 14 100 14 32
885MA 100 16 100 16 32
885MA 100 18 100 18 32
885MA 100 20 100 20 32
885MA 100 22 100 22 32
885MA 100 25 100 25 32
885MA 125 6 125 6 32
885MA 125 8 125 8 32
885MA 125 10 125 10 32
885MA 125 12 125 12 32
885MA 125 14 125 14 32
885MA 125 16 125 16 27
885MA 125 18 125 18 32
294

Kirlangic Freze

ow | [ T8

===k

s
LSy

R

® 45 ve 60”lik Kirlangig kuyrugu kanallarinin frezelen-

mesi igin uygundur. _— L .
¢in uvg Olclller mm cinsinden’dir.

" Spra D s

1833MA 16x45 | 16x45° | 4.0 60 12
1833MA 20x45 20x45° | 5.0 63 12
1833MA 25x45 | 25x45° = 6.3 67 12
1833MA 32x45 32x45° | 8.0 71 16
1833MA 16x60 | 16x60° 6.3 60 12
1833MA 20x60 20x60° | 8.0 63 12
1833MA 25x60 | 25x60° = 10.0 67 12
1833MA 32x60  32x60° | 12.5 71 16

Kirlangic Freze

DIN s
4
” —_——

v

F___E; S5,

® 45 ve 60”lik Kirlangi¢ kuyrugu kanallarinin frezelen-
mesi icin uygundur. B
Olcller mm cinsinden’dir.

*Spra b sl a

1833MB 16x45°  16x45° = 4.0 60 12
1833MB 20x45° 20x45° = 5.0 63 12
1833MB 25x45°  25x45° = 6.3 67 12
1833MB 32x45° 32x45° | 8.0 71 16
1833MB 16x60°  16x60° = 6.3 60 12
1833MB 20x60° 20x60° | 8.0 63 12
1833MB 25x60° | 25x60° | 10.0 67 12
1833MB 32x60° 32x60° | 12.5 71 16
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HSS Frezeler, Torna ve Pandograf Kalemleri

DIN s

Dis Biikey Freze

® Radyds dis kése kirma,radyus frezeleme ve ama-
ca yonelik formlu islerde kullanilir.

Uler mm cinsinden’dir.

Ol

856M 50 1.00 0 1.00 6 2.

856M 50 1.25 50 1.25 16 25
856M 50 1.60 50 1.60 16 3.2
856M 50 2.00 50 2.00 16 4.0
856M 63 2.50 63 250 22 5.0
856M 63 3.00 63 3.00 22 6.0
856M 63 3.15 63 3.15 22 6.3
856M 63 4.00 63 4.00 22 8.0
856M 63 5.00 63 5.00 22 10.0
856M 80 6.00 80 6.00 27 120
856M 80 6.30 80 6.30 27 @ 126
856M 80 8.00 80 8.00 27 @ 16.0

HG

KALIP ELEMANLARI

DIN s
@

Prizma Freze

DIN S

i¢ Biikey Freze

&

® Kanal acma,pah kirma ve benzeri uygulamalarda

A

i\

® Cesitli kanal yuvarlak form frezeleme ve 6zel tercih edilir. - - -

uygulamalarda kullanilir. Oletiler mm cinsinden'dir.
Olciiler mm cinsinden’dir. . .
mﬁ_ﬂ“ R 2
847M 63x45° 63x45° 22 10

855M 50 1.00 50 1.00 16 6 847M 80x45° 80x45° o7 12
856M 50 1.25 50 125 16 6 847M 100x45°  100x45° B3 18
855M 50 1.60 50 1.60 16 8 847M 60x60° 60x60° 16 10
855M 50 2.00 50 2.00 16 9 847M 63X60° 63X60° 22 14
855M 63 250 63 250 22 10 847M 80X60° 80X60° 27 18
855M 63 3.00 63 300 22 12 847M 100x60°  100x60° B2 25
855M 63 3.15 63 3.15 22 12 847M 50x90° 50x90° 16 14
855M 63 5.00 63 5.00 22 20 847M 80x90° 80x90° 27 20
855M 80 6.00 80  6.00 27 24 847M 100x90°  100x90° 32 32
855M 80 6.30 80 6.30 27 24
855M 80 8.00 80 8.00 27 32

® Kirlangi¢ kuyrugu kanallari ve diger makina kontrik-
siyon uygulamalarinda kullanilir.

OIEUIer mm cinsinden’dir.

842M  40x45° 40x45° 10
842M 50x45° 50x45° 13 13
842M 63x45° 63x45° 18 16
842M 80x45° 80x45° 22 22
842M 100x45° 100x45° 28 27
842M  40x50° 40x50° 13 10
842M 50x50° 50x50° 16 13
842M  63x5° 63x50° 20 16
842M 80x50° 80x50° 25 22
842M 100x50° 100x50° 32 27
842M  40x55° 40x55° 13 10
842M  50x55° 50x55° 16 13
842M 63x55° 63x55° 20 16
842M 80x55° 80x55° 25 22
842M 100x55° 100x55° 32 27
Tek Agizli Aluminyum Freze
SmaLE

"{

el _Eel-————F o

® Aliminyum ve plastik dogramalarin ve tahliye kanal-
larinin acilimasinda ve diger kanal agma islemlerinde

kullanihr. I . .
Olctiler mm cinsinden’dir.

S Spkod a b
60

TAAF 4 4 8 60 12
TAAF 4 100 4 8 100 25
TAAF 5 60 5 8 60 14
TAAF 5 100 5 8 100 25
TAAF 6 60 6 8 60 14
TAAF 6 100 6 8 100 25
TAAF 8 80 8 8 80 14
TAAF 8 120 8 8 120 @ 25

HSS Torna ve Pantograf Kalemleri

71

Torna Kalemleri
Siparis Ornegi:
HSS/TK x Olci x Boy

Universal Torna Katerleri

Ciftli Tirtil Kateri

Torna Kalem Kateri

=

Torna Kesme Kalem Kateri

Pantograf Kalemleri

Siparis Oregi:

HSS/PK x Olgli x Boy
Olgiiler

(mm)

Olgiiler
(mm)
En x Kalinlik x Bo
6*6%(63-80-100)
8*8%(100-125-160)
10*10%(100-125-160-200)
12*12%(100-125-160-200)

(
14*14*(125-160-200)

(

(

Cap x Bo
4*(80-100)
5%(80-100-125-160)
6*(*80*100-125-160-200)
8*(100-125-160-200)
10*(100-125-160-200

16*16*(125-160-200)
20720%(125-160-200)

( )
12*(100-125-160-200)
14*(100-125-160-200)
( )
( )

Torna KNUX Kateri

16%(100-125-160-200
207%(100-125-160-200

Torna Kesme Kalemleri
Siparis Ornegi:
HSS/TK x Olcii x Bo

Olgiiler
(inch)
En x Kalinlik x Bo

3/8" * 3/32" * 4"

HSS Lama Kalemler

4964 3x Olgi 3 20 200
4964 4x Olgti 4 8-10-12-14-16-18 160-200 128

4964 5x Olgii 5 8-10-12-14-16-18-20-25 | 160-200 5/8"* 5/32" * 6"

4964 6x Olgl 6 10-12-14-16-18-20-25-32-40 160-200 34" 316" 6"

4964 9x Olgii 8 12-14-16--20-25-32-40 | 160-200 718" * 3/16" * 6"

4964 10x Olgii 10 12-14-16-20-25-32-40-50 160200 718" 316" 8"
4964 12x Olgti | 12 14-16--20-25-32 160-200 1"*7132"* 6"
1"*7/32"* 8"
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Metrik Normal Vidali
Helis Kanalli Makina Kilavuzu

*Kor deliklere dis cekmekte kullanilir.Helis kanallar
sayesinde talas disariya alinir.Celikler kalip celik-
leri paslanmaz ¢elikler bronz,bakir vb. igin
uygundur.

TIN Kaplama daha uzun ¢alisma 6mri saglar.

mm

376/CH

376/CH 0.

376/CH M5 M5 0.8 70 3.5
376/CH M6 M6 1 80 4.5
376/CH M8 M8 1.25 90 6

376/CH M9 M9 1.25 90 7

376/CH M10 M10 1.5 100 7

376/CH M11 M11 1.5 100 8

376/CH M12 M12 1.75 110 9

376/CH M14 M14 2 110 11

376/CH M16 M16 2 110 12
376/CH M18 M18 2.5 125 14
376/CH M20 M20 25 140 16
376/CH M22 M22 25 140 18
376/CH M24 M24 3 160 18
376/CH M27 M27 3 160 20
376/CH M30 M30 3.5 180 22

HSS Makina Kilavuzlari (Metrik dis)

o | | s ek

Metrik Normal Vidal
Egik Agiz Bilemeli Makina Kilavuzu

S
dz2
b T ’
2 |

8]

® 371/B ile ayni kullanim alanlari.(Saft capi ince)

M3 56 2.2

M4 0.7 63 2.8

M5 0.8 70 3.5

M6 1 80 4.5
376/B M8 M8 1.25 90 6
376/B M9 M9 1.25 90 7
376/B M10 M10 1.5 100 7
376/B M11 M11 1.5 100 8
376/B M12 M12 1.75 110 9
376/B M14 M14 2 110 11
376/B M16 M16 2 110 12
376/B M18 M18 225 125 14
376/B M20 M20 2.5 140 16
376/B M22 M22 25 140 18
376/B M24 M24 3 160 18
376/B M27 M27 3 160 20
376/B M30 M30 180

HG

KALIP ELEMANLARI

) 2] A ]

Metrik Normal Vidah
Helis Kanalli Makina Kilavuzu

@

Yk

®Kor deliklere dis cekmekte kullanilir.Helis kanallar
sayesinde talas disariya alinir.Celikler kalip celik-
leri paslanmaz celikler bronz,bakir vb. icin uygundur.
TIN Kaplama daha uzun g¢alisma émri saglar.

Slp g Slp Y mmm
HSS-E | HSS-E/TIN

371/CHM3 |371/CHT M3

DIN Ts

Metrik ince Vidal Diiz Kanalli
Makina Kilavuzu

o [ |1 [

Metrik Normal Vidal
Diiz Kanalli Makina Kilavuzu

® Acik ve kor deliklerin vida boyu kisa yerlerinde
kullanihir.Dusuk alagimh celikler ve tim metallerde
dis cekmeye uygundur.TIN Kaplama daha uzun
calisma émri saglar.

ib. d1 P L1 d2
Spas gpre &L #
376/C M3 - - M3 05 56 2.2
376/C M4 > - M4 07 63 2.8
376/C M5 - - M5 08 70 3.5
376/C M6 o - Me 1 80 4.5
376/C M8 - - M8 125 90 6
376/C M9 S - M9 125 90 7
376/C M10 - -/ M10 1.5 | 100 7
376/C M11 376/CT M11 M11 1.5 = 100 8
376/C M12 376/CT M12 M12| 1.75 110 9
376/C M14 376/CT M14 M14 2 110 11
376/C M16 376/CT M16 M16 2 110 12
376/C M18 376/CT M18 M18 2.5 @ 125 14
376/C M20 376/CT M20 M20 | 2.5 = 140 16
376/C M22 376/CT M22 M22 2.5 140 18
376/C M24 376/CT M24 M24 3 160 18
376/C M27 376/CT M27 M27 3 160 20
376/C M30 376/CT M30 M30 3.5 | 180 22

ot -

® 376/C ile aynl kullanlm alanlarl

mm

374B M6 0.75

374/B M8 1

374/B M10 1 M10 1 7.0 90
374/B M10 1.25 M10 1.25 7.0 90
374/B M12 1 M12 1 9.0 100
374B M12 1.25 M12 1.25 9.0 100
374B M12 1.5 | M12 1.5 9.0 100
374/B M14 1 M14 1 11.0 100
374/B M14 1.25 M14 1.25 | 11.0 100
374/B M14 1.5 M14 1.5 11.0 100
374/B M16 1.5 | M16 1.5 12.0 100
374/B M18 1.5 | M18 1.5 14.0 110
374/B M20 1.5 | M20 1.5 16.0 125
374/B M22 1.5  M22 1.5 18.0 125
374/B M24 1.5 | M24 1.5 18.0 140

371/CHM4 371/CHT M4 4.5
371/CHM5 | 371/CHT M5 M5 0.8 70 6
371/CHM6 371/CHTM6 = M6 1 80 6
371/CHM8 [371/CHTM8 | M8  1.25 90 8
371/CHM10371/CHT M10. M10 1.5 100 10
371/CHM12371/CHTM12 M12  1.75 | 110 12

DN || Ts
1| | R IS
Metrik Normal Vidali
Egik Agiz Bilemeli Makina Kilavuzu

- -

TR

® Egik agiz bileme 6zelligi sayesinde talasi 6ne
vererek acik deliklere temiz vida gekmekte kulla-

nilir.Celik paslanmaz celik 1siya dayanikli gelik vb.

malzemeler icin uygundur.TIN Kaplama daha uzun

calisma émri saglar.
Slp 3 Slp- KOd mﬂm

HSS-E | HSS-E/TIN
0 7

tek operasyonda saglar.
Matkap Kilavuz - Kombine Takim
VOLREL

@ o] 1T <
EERRIREr
mm
V-37026 M3 0.5 3.0 56
V-37030 M4 0.7 4.5 63
V-37034 M5 0.8 6.0 71
V-37038 M6 1 6.0 80
V-37042 M8 1.25 6.0 95
V-37046 M10 1.5 9.0 106
V-37050 M12 1.75 12.0 115
296

Kombine kilavuzlar 5-6 mm
' ﬂ kalinliktaki acik deliklere dej-
HSS E| m me / kilavuz gekme islemini

371/B M3 | 371/BT M3
371/B M4  371/BT M4 4.5
371/B M5 | 371/BT M5 M5 0.8 70 6
371/BM6 371/BT M6 M6 1 80 6
371/BM8 371/BT M8 M8  1.25 90 8
371/B M10 371/BT M10 M10 1.5 100 10
371/B M12 371/BT M12| M12 | 1.75 | 110 12
DIN|| Ts
) 2] 1R o) ]
Metrik Normal Vidah
Diiz Kanalli Makina Kilavuzu
.
I m— -
a ———__r qu @;f

[ I
® Acik ve kor deliklerin vida boyu kisa yerlerinde
kullanilir.Dugtk alagimli celikler ve tim metallerde
dis cekmeye uygundur.TIN Kaplama daha uzun
calisma 6mri saglar.

Slp KOd EEE
m HSS / TiN mm

371/CM3 | 371/CT M3 = M3
371/CM3.5 371/CT M3.5 M3.5

371/CM4 | 371/CT M4 = M4 0.7 63 4.5
371/CM5 | 371/CTM5 M5 0.8 70 6
371/CM6 | 371/CT M6 = M6 1 80 6
371/CM8 | 371/CTM8 M8 1.25 90 8
371/CM10 | 371/CT M10| M10| 1.5 | 100 10
371/CM12 | 371/CT M12 M12 | 1.75 = 110 12
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Metrik Normal Vidali 3’lii Takim Kilavuzu
Sert Malzemeler igin.

® Yuksek alagimli gelik, 1siya dayanimli celik,
paslanmaz celik,alasimli takim celigi,dokim demir.
Yizey dizenlemesi buhar ile tempere edilmistir.

Olgiiler mm cinsinden’dir.

EEEEEERCECIC

V-57726

V-57730 M4 0.7 45 13 4.5
V-57734 M5 0.8 50 16 6.0
V-57738 M6 1.0 50 19 6.0
V-57742 M8 | 1.25 56 22 6.0
V-57746 M10 1.50 70 24 7.0
V-57750 M12 175 75 29 | 9.0

Ayarlanabilir Kilavuz Kollar

S W
n Celik Gévde

Qinko Govde Qelik Govde

o | O oy _siars o Sipais Kod
M1-8 130 V-13000 V-14000
1 M1-10 176 V-13010 V-14010
1.1/2 M1-12 | 176 V-13015 V-14015
2 M4-12 = 280 V-13020 V-14020
3 M5-20 | 380 | V-13030 V-14030
4 M11-27 505 V-13040 V-14040
5 M13-32 | 700 | V-13050 V-14050
6 M18-42 1000 = V-14060
7 M25-52 | 1250 - V-14070
8 M25-64 1250 = V-14080

Kilavuz Uzatmalan DIN 377

A e ot 2]

® Ulasilmasi zor yerlerdeki kilavuz ¢ekme islemlerinde
ayarli kilavuz koluna takilarak ¢alisma olanag

saglar.
&_ DIN 352 icin Siparis Kod

HSS El Kilavuzlari

il || | R

Metrik Normal Vidali 3’lii Takim Kilavuzu

; AR OOSII

® Alasimsiz ve disik alasimli gelik,kesintisiz ve kor
delikler i¢in uygundur.

Olgiler mm cinsinden’dir.

EC NN

V-27302 0.25

V-27304 M1 .1 0.25 32 5.5 2.5
V-27306 M1.2 | 025 32 55 25
V-27308 M1.4 0.3 32 7.0 | 25
V-27310 M1.6 | 035 32 80 25
V-27312 M1.7 035 32 8.0 | 25
V-27314 M1.8 | 035 32 80 25
V-27316 M2 | 04 36 8.0 28
V-27318 M2.2 | 045 36 9.0 28
V-27320 M2.3 0.4 36 9.0 28
V-27322 M2.5 045 @ 40 9.0 28
V-27324 M2.6 0.45 40 9.0 28
V-27326 M3 | 0.5 40 11.0 35
V-27328 M3.5 0.6 45 13.0 4.0
V-27330 M4 | 0.7 45 | 13.0 45
V-27332 M45 075 50 @ 16.0 6.0
V-27334 M5 | 0.8 50 @ 16.0 6.0
V-27336 M5.5 0.9 50 18.0 6.0
V-27338 M6 1.0 50  19.0 6.0
V-27340 M7 1.0 50 19.0 6.0
V-27342 M8 125 56 | 22.0 6.0
V-27344 M9 125 63 220 7.0
V-27346 M10 1.5 70 240 7.0
V-27348 M11 | 1.5 70 240 8.0
V-27350 M12 175 | 75 | 29.0 9.0
V-27354 M14 2.0 80 30.0 11.0
V-27356 M15 | 2.0 80 32.0 12.0
V-27358 M16 @ 2.0 80 320 120
V-27362 M18 | 2.5 95 | 40.0 14.0
V-27366 M20 2.5 95  40.0 16.0
V-27370 M22 | 25 | 100 40.0 |18.0
V-27374 M24 3.0 110 50.0 18.0
V-27376 M27 | 3.0 | 110 50.0 | 20.0
V-27378 M30 35 125 56.0 22.0
V-27380 M33 | 35 | 125 56.0 |25.0
V-27382 M36 4.0 150 63.0 28.0
V-27384 M39 | 40 | 150 63.0 |32.0
V-27386 M42 45 150 63.0 32.0
V-27388 M45 | 45 | 160 70.0 | 36.0
V-27390 M48 5.0 @ 180 75.0 36.0
V-27392 M52 | 5.0 | 180 75.0 | 40.0
V-27394 M56 55 | 200 85.0 45.0
V-27396 M60 55 | 200 85.0
V-27398 M64 6.0 220 90.0
V-27399 M68 6.0 | 220  90.0

HG

KALIP ELEMANLARI
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Metrik Normal Vidah 3’lii Takim Kilavuzu

B
ot | D=
|

L2

L1

H

® Acik ve kor deliklere dis cekmede kullanilir.
Kalip celikleri diigtik alagimli gelikler vb. igin
uygundur. .
Olgller mm cinsinden’dir.

NI

352M M2 0.4 40 8 2.8
352M M25 M2.5 0.45 40 9 |28
352M M3 M3 @ 0.5 40 11 | 35
352M M3.5 M3.5 0.6 45 13 | 4.0
352M M4 M4 | 0.7 45 13 | 45
352M M4.5 M4.5 0.75 50 16 6.0
352M M5 M5 @ 0.8 50 16 | 6.0
352M M6 M6 1 50 19 6.0
352M M7 M7 1 50 19 | 6.0
352M M8 M8 125 56 22 6.0
352M M9 M9 125 63 22 70
352M M10 M10 | 1.5 70 24 7.0
352M M11 M11 | 1.5 70 24 8.0
352M M12 M12 175 75 29 | 9.0
352M M14 M14 | 2 80 30 11.0
352M M16 Mi16 | 2 80 32 120
352M M18 M18 | 2.5 95 40 14.0
352M M20 M20 | 2.5 95 40 16.0
352M M22 M22 | 2.5 100 40 [18.0
352M M24 M24 | 3 110 50 18.0
352M M27 M27 | 3 110 = 50 |20.0
352M M30 M30 | 3.5 125 56 | 22.0
352M M33 M33 3.5 125 56 | 25.0
352M M36 M36 | 4 150 63 ' 28.0
352M M39 M39 | 4 150 | 63 [32.0
352M M42 M42 | 4.5 150 63 ' 32.0
352M M45 M45 | 4.5 160 = 70 [36.0
352M M48 M48 | 5 180 75 136.0

M1 -2.6 V-14521
2.7 80 M3 V-14527
3.0 90 M3.5 V-14530
3.4 95 M4 V-14534
4.9 110 M4.5-8 V-14549
5.5 115 M9-10 V-14555
6.2 120 M11 V-14562
7.0 125 M12 V-14570
9.0 130 M14-16 V-14590
11.0 150 M18 V-14611
12.0 155 M20 V-14612
14.5 175 M22-24 V-14614
16.0 180 M27 V-14616
18.0 200 M30 V-14618
20.0 220 M33 V-14620
22.0 220 M36 V-14622
24.0 235 M39-42 V-14624
29.0 265 M45-48 V-14629
32.0 285 M52 V-14632

Kilavuz Gekme Yag Gesitleri

Circirh Kilavuz Kol(larl

H

i
® Normal kilavuz kolunun kullanilamadigi ulasiimasi
zor yerlerdeki kilavuz gekme islemlerinde blylk

kolaylik saglar.

e O ooy Sours Koo S K00

85 | V-10001 C-341-10
2 M5 12 100 @ V-10002 C-341-20
10 M3-10 = 250 & V-10010 C-341-100
20 M5-12 = 300 @ V-10020 C-341-200
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Metrik ince dis EI Kilavuzlari
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L2

L1

® Alasimsiz ve disuk alasimh gelikler, kesintisiz ve

kor deliklerde el ile dis agmak igin uygundur.

Olgtler mm cinsinden’dir.

I T B
2

V-26304 M2.5x0.35 40 9 .8
V-26305 M2.6x0.35 40 9 2.8
V-26308 = M3x0.35 40 9 3.5
V-26309 M83.5x0.35 45 10 4.0
V-26310 = M4x0.35 45 10 4.5
V-26312 M4x0.5 45 10 4.5
V-26313 | M4.5x0.5 50 12 6.0
V-26314 = M5x0.5 50 12 6.0
V-26316 = M5x0.75 50 12 6.0
V-26315 = M5.5x0.5 50 12 6.0
V-26317 | M6x0.5 50 14 6.0
V-26318 = M6x0.75 50 14 6.0
V-26319 M7x0.5 50 14 6.0
V-26320 = M7x0.75 50 14 6.0
V-26322 M8x0.5 50 19 6.0
V-26324 = M8x0.75 50 19 6.0
V-26326 M8x1.0 56 22 6.0
V-26327 = M9x0.5 56 19 7.0
V-26328 | M9x0.75 56 19 7.0
V-26330 M9x1.0 63 20 7.0
V-26331 | M10x0.5 63 20 7.0
V-26332  M10x0.75 63 20 7.0
V-26336 = M10x1.0 63 20 7.0
V-26338 M10x1.25 70 24 7.0
V-26339 | M11x0.75 63 20 8.0
V-26340 M11x1.0 63 20 8.0
V-26342  M11x1.25 63 22 8.0
V-26345 = M12x0.5 70 22 9.0
V-26343 | M12x0.75 70 22 9.0
V-26344  M12x1.0 70 22 9.0
V-26346  M12x1.25 70 22 9.0
V-26348 = M12x1.5 70 22 9.0
V-26347 = M13x0.5 70 22 11.0
V-26349  M13x0.75 70 22 11.0
V-26350 = M13x1.0 70 22 11.0
V-26351 = M13x1.5 70 22 11.0
V-26355 = M14x0.5 70 22 11.0
V-26352 M14x0.75 70 22 11.0
V-26353 | M14x1.0 70 22 11.0
V-26354 M14x1.25 70 22 11.0
V-26356 = M14x1.5 70 22 11.0
V-26357 M15x0.75 70 22 12.0
V-26358 | M15x1.0 70 22 12.0
V-26360 = M15x1.5 70 22 12.0
V-26361 | M16x0.5 70 22 12.0
V-26363 M16x0.75 70 22 12.0
V-26362 = M16x1.0 70 22 12.0
V-26364 M16x1.25 70 22 12.0
V-26366 = M16x1.5 70 22 12.0
V-26368 = M17x1.0 70 22 12.0
V-26369 @ M17x1.5 70 22 12.0
V-26367 = M18x0.5 80 22 14.0
V-26373 | M18x0.75 80 22 14.0
V-26370 = M18x1.0 80 22 14.0
V-26371 | M18x1.25 80 22 14.0
V-26372  M18x1.5 80 22 14.0
V-26374 = M18x2.0 80 22 14.0
V-26375 = M19x1.0 80 22 16.0
V-26376 = M19x1.5 80 22 14.0
V-26377 = M20x0.5 80 22 16.0
V-26379 | M20x0.75 80 22 16.0
V-26378 = M20x1.0 80 22 16.0
V-26380  M20x1.25 80 22 16.0
V-26384 = M20x1.5 80 22 16.0

HSS El Kilavuzlarr (Metrik ince dis)

M20x2.0 80 16.0
M21x1.0 80 22 16.0
M21x1.5 80 22 16.0
M22x0.5 80 22 18.0
M22x0.75 80 22 18.0
M22x1.0 80 22 18.0
M22x1.25 80 22 18.0
M22x1.5 80 22 18.0
M22x2.0 80 22 18.0
M23x1.0 80 22 18.0
M23x1.5 80 22 18.0
M24x0.5 90 22 18.0
M24x0.75 90 22 18.0
M24x1.0 90 22 18.0
M24x1.25 90 22 18.0
M24x1.5 90 22 18.0
M24x2.0 90 22 18.0
M25x1.0 90 22 18.0
M25x1.5 90 22 18.0
M26x1.0 90 22 18.0
M26x1.5 90 22 18.0
M26x2.0 90 22 18.0
M27x1.0 90 22 20.0
M27x1.5 90 22 20.0
M27x2.0 90 22 20.0
M28x1.0 90 22 20.0
M28x1.5 90 22 20.0
M28x2.0 90 22 20.0
M29x1.5 90 22 22.0
M30x1.0 90 22 22.0
M30x1.5 90 22 22.0
M30x2.0 90 22 22.0
M30x2.5 125 56 22.0
M30x3.0 125 56 22.0
M32x1.0 90 22 22.0
M32x1.5 90 22 22.0
M32x2.0 90 22 22.0
M32x3.0 125 56 22.0
M33x1.5 100 25 25.0
M33x2.0 100 25 25.0
M33x3.0 125 56 25.0
M34x1.0 100 25 28.0
M34x1.5 100 25 28.0
M34x2.0 125 40 28.0
M35x1.0 100 25 28.0
M35x1.5 100 25 28.0
M35x2.0 125 40 28.0
M36x1.0 100 25 28.0
M36x1.5 100 25 28.0
M36x2.0 125 40 28.0
M36x3.0 125 40 28.0
M37x1.5 100 25 28.0
M38x1.0 100 25 28.0
M38x1.5 100 25 28.0
M38x2.0 125 40 28.0
M38x3.0 125 40 28.0
M39x1.5 110 25 32.0
M39x2.0 125 40 32.0
M39x3.0 125 40 32.0
M40x1.0 110 25 32.0
M40x1.5 110 25 32.0
M40x2.0 125 40 32.0
M40x3.0 125 40 32.0
M42x1.0 110 25 32.0
M42x1.5 110 25 32.0
M42x2.0 125 40 32.0
M42x3.0 125 40 32.0
M44x1.5 110 25 36.0
M44x2.0 125 40 36.0
M45x1.0 110 25 36.0
M45x1.5 110 25 36.0
M45x2.0 125 40 36.0
M45x3.0 125 40 36.0
M46x1.5 140 40 36.0
M48x1.0 140 40 36.0
M48x1.5 140 40 36.0
M48x2.0 140 40 36.0
M48x3.0 140 40 36.0
M50x1.5 140 40 36.0
M50x2.0 140 40 36.0
M50x3.0 140 40 36.0
M52x1.5 140 40 40.0
M52x2.0 140 40 40.0
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V-26598 = M52x3.0 140 40
V-28118 = M54x1.0 140 32 40
V-28001 | M54x1.5 140 32 40
V-28002 = M54x2.0 140 36 40
V-28003 | M54x3.0 140 40 40
V-28004 = M54x4.0 140 50 40
V-28005 | M55x1.5 140 32 40
V-28006 = M55x2.0 140 36 40
V-28007 | M55x3.0 140 40 40
V-28008 = M55x4.0 180 50 40
V-28119 | M56x1.0 140 32 40
V-28009 = M56x1.5 140 32 40
V-28010 | M56x2.0 140 36 40
V-28111 = M56x3.0 140 40 40
V-28112 | M56x4.0 180 50 40
V-28120 = M58x1.0 160 32 45
V-28013 | M58x1.5 160 32 45
V-28014 = M58x2.0 160 36 45
V-28015 | M58x3.0 160 40 45
V-28016 = M58x4.0 200 55 45
V-28017 | M60x1.5 160 34 45
V-28018 = M60x2.0 160 36 45
V-28019 | M60x3.0 160 40 45
V-28020 = M60x4.0 200 55 45
V-28021 | M62x1.5 160 34 50
V-28022 = M62x2.0 160 36 50
V-28023 | M62x3.0 180 45 50
V-28024 = M62x4.0 220 55 50
V-28025 | M63x1.5 160 32 50
V-28026 = M64x1.5 160 34 50
V-28027 | M64x2.0 160 36 50
V-28028 = M64x3.0 180 45 50
V-28029 | M64x4.0 220 60 50
V-28030 = M65x1.5 160 34 50
V-28031 | M65x2.0 160 36 50
V-28032 = M65x3.0 180 45 50
V-28033 | M65x4.0 220 60 50
V-28034 = M68x1.5 160 36 50
V-28035 | M68x2.0 160 40 50
V-28036 = M68x3.0 180 50 50
V-28037 | M68x4.0 220 60 50
V-28038 = M70x1.5 160 36 50
V-28039 | M70x2.0 160 40 50
V-28040 = M70x3.0 200 50 50
V-28041 | M70x4.0 240 60 50
V-28042 = M72x1.5 160 36 50
V-28043 | M72x2.0 160 40 50
V-28044 = M72x3.0 200 50 50
V-28045 | M72x4.0 240 60 50
V-28046 = M74x1.5 160 36 50
V-28047 | M74x2.0 160 40 50
V-28048 = M74x3.0 200 50 50
V-28049 | M74x4.0 240 60 50
V-28050 = M75x1.5 160 36 50
V-28051 | M75x2.0 160 40 50
V-28052 = M75x3.0 200 50 50
V-28053 | M75x4.0 240 60 50
V-28054 = M76x1.5 160 36 50
V-28055 | M76x2.0 160 40 50
V-28056 = M76x3.0 220 50 50
V-28057 | M76x4.0 260 60 50
V-28058 = M78x1.5 160 36 50
V-28059 | M78x2.0 160 40 50
V-28060 = M78x3.0 220 55 50
V-28061 | M78x4.0 260 65 50
V-28062 = M80x1.5 160 36 50
V-28063 | MB80x2.0 160 40 50
V-28064 = M80x3.0 220 55 50
V-28065 | M80x4.0 260 65 50
V-28066 = M82x1.5 160 36 50
V-28067 | M82x2.0 160 40 50
V-28068 = M82x3.0 220 55 50
V-28069 = M82x4.0 260 65 50
V-28070 = M84x1.5 160 36 50
V-28071 | M84x2.0 160 40 50
V-28072 = M84x3.0 220 55 50
V-28073 | M84x4.0 260 65 50
V-28074 = M85x1.5 160 36 50
V-28075 | M85x2.0 160 40 50
V-28076 = M85x3.0 220 55 50
V-28077 | M85x4.0 260 65 50

Tabloda bulunmayan kilavuz élgulerini ve ézel
Olcilerinizi lutfen sorunuz.
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Metrik Normal Vidali
Atlamali Dis Makina Kilavuzlan

DIN DIN
o | N S IS

HSS Makina Kilavuzlarn (Metrik dis)

DIN DIN y
HS! ;602 6H
376/C m

Metrik Normal Vidah
Helis ve Diiz Kanalli Makina Kilavuzlan
(Paslanmaz - Inox)

HG

KALIP ELEMANLARI

DIN DIN
e e ] - ] -]

Metrik Normal Vidah
Helis Kanalli Makina Kilavuzu

( Aliminyum ve Alasimlari igin)

o —H

L1

® Atlamali dis makina kilavuzlar alasimsiz ve dusik
alasimli yapiskan dokulu malzemelerde talasin dis
boslugunu doldurmadan rahatlikla acik deliklerde
kullaniimaya uygundur.

Sip.Kod | Sip. Kod | d1 P L1 d2 ® Beyaz cizgili helis ve diiz kanalli makina kilavuzlari ® Sar ¢izgili ve helis iki agizli olan bu kilavuzlar
371/C 376/C mm | adim mm mm paslanmaz ,krom iceren malzemeler ve kalip celikleri aliminyum ve alasimlari, zamak vb. malzeme-
\V-37926 R M3 05 56 35 icin Uretilmis GrGnlerdir. lerde kor delikler icin uygundur.
V-37930 - M4 0.7 63 4.5
V-37934 - M5 | 0.8 70 6 Sip. Kod
V-37938 - M6 1 80 6 Diiz Tip Sip. Kod di P d2 L1
V-37942 - M8 125 90 8 V-36226 V-35226 ) (LD CEIm mm mm
V-37946 = M10 1.5 100 10 V-36230 V-35230 V-36526 M3 0.5 3.5 56
- V-38926 M3 | 0.5 56 2.2 V-36234 V-35234 V-36530 M4 0.7 4.5 63
V-38930 M4 0.7 63 2.8 V-36238 V-35238 V-36534 M5 0.8 6 70
V-38934 M5 | 0.8 70 3.5 V-36242 V-35242 V-36538 M6 1 6 80
V-38938 M6 1 80 4.5 V-36246 V-35246 V-36542 M8 1.25 8 90
V-38942 M8  1.25 90 6 V-36250 V-35250 V-36546 M10 1.5 10 100
V-38946 | M10 1.5 100 7 V-36254 V-35254 V-36550 M12 1.75 9 110
V-38950 | M12 | 1.75 110 9 V-36258 V-35258 V-36554 M14 2 11 110
V-38954 | M14 2 110 11 V-36262 V-35262 V-36558 M16 2 12 110
V-38958 | M16. 2 110 12 V-36266 V-35266
|

DIN | | DN y
HSS-E Y 6H

Metrik Normal Vidali
Ovalama - Oluklu Ovalama Kilavuzlar

Diiz Tip Ovalama Kilavuzlar

> TiNKatp

VAP Kap.tip,, —

Yag Oluklu Ovalama Kilavuzlari

- VAP Kap.fi
= ) ——
| .... k
Keplamasztp Kaplamasiz R —

Kaplama5|z tip : Piring, Bronz, Bakir, Cinko gibi malzemelerde kullanilir.
TIN Kap.tip: Alagsimsiz ve dugtk alagimli ¢elik 1siya dayanimli gelik paslanmaz ve yapi celikleri gibi malzemelerde kullanilir.
VAP Kap Tip: Paslanmaz ve yapi ¢elikleri gibi malzemelerde kullanihr.

d2

® Ovalama kilavuzlari talas kaldirarak degil yigma ydntemiyle yani talas kaldirmadan sivama yaparak dis cekme islemlerinde kullanilir.Ovalama isleminde
normal kilavuz delik caplari degil ovalama kilavuzlarinin kendi delik caplari kullanilir.Kilavuzlar yag kanalli ve duz tip olarak ikiye ayrilir. Yag kanalli kilavuzlar
da yagi tutma 6zelligi vardir.Isin konumuna gére tercih edilir. Diiz Tip Ovalama Kilavuzlan Yag Oluklu Ovalama Kilavuzlan

Sip. Kod Sip. Kod Sip. Kod Sip. Kod Sip. Kod Sip. Kod
Kaplamasiz TIN Kap VAP Kap Kaplamasiz TIN Kap VAP Kap

Matkap Ucu
Capi mm

. 3.5 . V-35610 V-35630 V-35650

M4 0.7 63 4.5 3.70 V-35512 V-35532 V-35552 V-35612 V-35632 V-35652
M5 0.8 70 6 4.65 V-35513 V-35533 V-35553 V-35613 V-35633 V-35653
M6 1 80 6 5.55 V-35514 V-35534 V-35554 V-35614 V-35634 V-35654
M8 1.25 90 8 7.45 V-35515 V-35535 V-35555 V-35615 V-35635 V-35655
M10 1.5 100 10 9.30 V-35516 V-35536 V-35556 V-35616 V-35636 V-35656
M12 1.75 110 9 11.20 V-35517 V-35537 V-35557 V-35617 V-35637 V-35657
M14 2 110 11 13.0 V-35518 V-35538 V-35558 V-35618 V-35638 V-35658
M16 2 110 12 15.1 V-35519 V-35539 V-35559 V-35619 V-35639 V-35659
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Metrik Normal Vidah Pafta Lokmasi

® E| ve makinalarda kullanmaya uygundur.Egik agiz
bileme 6zelligi ile temiz vida elde edilir. Tim ¢elik

turlerinde kullanima uygundur.

223/B M2

223/B M2.5 M2.5 0.45 16
223/B M3 M3 0.5 20
223/B M3.5 M3.5 0.6 20
223/B M4 M4 0.7 20
223/B M5 M5 0.8 20
223/B M6 M6 1 20
223/B M7 M7 1 25
223/B M8 M8 1.25 25
223/B M9 M9 1.25 25
223/B M10 M10 1.5 30
223B M12 M12 1.75 38
223/B M14 M14 2 38
223/B M16 M16 2 45
223/B M18 M18 2.5 45
223/B  M20 M20 25 45
223/B  M22 M22 2.5 55
223/B  M24 M24 S 55
223/B  M27 M27 3 65
223/B  M30 M30 65

BONN>®orr2©00~NNGGaao

HSS Paftalar

DN | | T8 Q

Withworth Boru Vidali Pafta Lokmasi

® Tabloda bulunmayan él¢uleri litfen sorunuz.

5158/B G1/8” G1/8”

5158/B G1/4” G1/4” 1 9 38 1 0
5158/B G3/8” G3/8” 19 45 14
5158/B G1/2” G1/2” 14 45 14
5158/B G3/4” G3/4” 14 65 18
5158/B G1” G1” 11 65 18
5158B G1 1/4” G11/4” 11 75 20
5158B G11/2" G1 1/2” 11 90 22
5158/B G1 3/4” G13/4” 11 105 22
5158/B G 2” G2’ 11 105 22

HG

KALIP ELEMANLARI

Pafta Kollari

CORCTAEIE

Zamak Govde Celik Govde m
C351-20 NB-40320 20 175
C351-25 NB-40325 25 210
C351-30 NB-40330 30 255
C351-38 NB-40338 38 300
C351-45 NB-40345 45 450
C351-55 NB-40355 55 490
C351-65 NB-40365 65 550
C351-75 - 75 550
C351-90 - 90 800
C351-105 - 105 900
Pafta Setleri m

DIN Ts

Metrlk Ince Vldall Paﬂa Lukma3|

® Tabloda bulunmayan él¢tleri litfen sorunuz.

M6 0.75 20

223/B M6 0.75 5
223/B M8 1 M8 1 25 e
223/B M10 1 M10 1 30 11
223/B M10 1.25 M10 1.25 30 11
223/B M12 1 M12 1 38 10
223/B M12 1.25 M12 1.25 38 10
223B M121.5 = M12 1.5 38 10
223/B M14 1 M14 1 38 10
223/B M14 1.25 M14 1.25 38 10
223B M14 1.5 = M14 1.5 38 10
223/B M16 1 M16 1 45 14
223/B M16 1.5 = M16 1.5 45 14
223/B M18 1.5 | M18 1.5 45 14
223/B M20 1.5 = M20 1.5 45 14
223/B M221.5 = M22 1.5 55 16
223/B M24 1.5 = M24 1.5 55 16
223/B M30 1.5 = M30 1.5 65 18

oEEEE

NPT 1/16 Konik Vidali Pafta Lokmasi

| L .
® Kalip baglantilari,rakorlar ve sizdirmazlik gerektiren
yerlerin vidalari i¢in kullanilir

NP

NPT/P  1/8” 1/8” 27
NPT/P 1/4” 1/4” 18
NPT/P  3/8” 3/8” 18
NPT/P 1/2” 1/2” 14
NPT/P 374 3/4” 14
NPT/P 17 1” 111/2

icerik

V-49521 HSS M 3-4-5-6-8-10-12
V-49522 HSS-E M 3-4-5-6-8-10-12
Pafta Setleri

Virax T|p| Badval Vida Taragl

¢ Ayarlanabilir 6zel baglig! ile boru ve boru ekleme
pargalarina vida agmak igin, alagimsiz yapi gelikleri

gri dokam, pirin¢ vb. malzemelerde kullanihr.

1Tak|m 4Adet

mm

B00121010005 G1/2" - G3/4” 71.5
B00121010006 G1”- G1 1/4” 11 65.6 25
B00121010007 |G1 1/2"-G2"| 11 58.4 | 25 10

300

5 Adet Pafta kolu ile birlikte
icerik

V-49599
V-49598

HSS
HSS-E

M 3-4-5-6-8-10-12
M 3-4-5-6-8-10-12
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HSS Kilavuz ve Paftalar (withwort dis) KALIP ELEMANLARI

=)&) ) FE ERE B A
Withworth Boru Vidal Egik Agiz Bilemeli | Whitworth Boru Vidali 2’li Takim Kilavuzu |Whitworth Normal Vidah 3’lii Takim Kilavuzu
Makina Kilavuzu !:!!ﬂ: - .
i [ —— == SR E P

] = .
L e i d1 : Enmmmg_] —1 _;tag | - |
* Egik agiz bileme 6zelligi sayesinde talasi éne | = ot | S —— e
vererek acik deliklere temiz vida gekmekte kullanilir. - L1 - I—- —
L1

® Alagimsiz ve dusuk alasimli gelik,acik ve kor delikler = -
L1 ] e
%ﬁ@%ﬂﬁ igin uygundur. ° lelk ve I|<ck>|r d_eIiIer__rE d|i§ geITme?ﬁlkullan[h_r.

I I Il imi I r vb. ICIN
sseBote cue 10 100 22 11 | TIEAGEETEESEEEEEES Uygundur dusuk alagimis celikler vb. i¢
5156/B G3/8" = G3/8"| 19 100 22 12 g}g;m 31;8: g}f: fg gg ; g 171

/B G1/2" 1/2”

e e 14 2B | Sismose Gas 19 70 20 12 mmmﬂ
5156/B G3/4”  G3/4" | 14 140 28 20 5157MG1/2>  G1/2> 14 80 22 16 |351MW1B" | W1/8"

5156/B G7/8" | G7/8" | 14 150 28 @22 5157M G3/4”  G3/4” | 14 100 28 | 20 |351M W5/32" W 5/32" 32 45 13 3.4
5156/B G1” G1” | 11 160 30 25 5157M G1” G1” 14 110 32 25 |351M W36’ W3/16" 24 | 50 @ 16 | 4.9
5156/B G11/8" G11/8" 11 170 30 28 5157M G11/4" G11/4”, 14 125 32 | 32 |35IMW7R32" W7/32" 24 50 16 4.9
5156/B G11/4 G11/4” 11 170 30 32 5157M G112 G11/2 11 140 32 36 [35IMW14 | W14 20 | 50 | 19 | 4.9
5156/B G13/8" G13/8" 11 180 32 @ 36 5157M G13/4” G13/4” 11 160 | 36 36 [35IMW516" W516" 18 56 22 4.9
5156/B G11/2" G11/2" 11 190 32 36 5157M G 2" G2 11 160 36 36 |351M W38 | W38 16 70 24 55
5156/B G13/4” G13/4 11 190 32 | 40 5157M G2 1/4” G21/4" 11 | 160 | 40 | 50 | 351M W716" W7/16” 14 70 24 6.2
5156/B G2 G2 11 220 40 45 5157MG21/2” G21/2" 11 | 160 40 50 |351MW12" | W12" | 12 75 29 7.0

5157M G23/4” G23/4" 11 | 160 | 40 | 50 |351M W916" W9/16” 12 80 30 9.0

5157M G 3’ G3 11 160 40 50 351M W5/8" | W 5/8” 11 80 32 | 9.0

|| ow 5157M G312 G31/2" 11 | 180 | 45 | 56 |351M W34 | W3/4" 10 95 40 11.0

5157M G4” G4” 11 180 45 56 351M W7/8" | W7/8” 9 100 40 145

. . " . 351M W 1’ w1” 8 110 50 16.0
Withworth Boru Vidal Diiz Kanalli Makina 351M W 11/4” W 1 1/4” 125 56 | 20.0

7
Kilavuzu DIV (& 35IMW112W11/2 6 150 63  24.0
wssel | aaol | | K] | 351MW134 W134” 5 160 70  29.0
_ - - |ssiMwz w2 412 180 75 320
m—_- Withworth Boru Vidali Helis Kanalli Makina
Kilavuzu
. ™ EEERE
R e — = |2 G}/ 223/
e ] | & E Whitworth Normal Vidali Pafta Lokmas
| L1 -

.Ag|kvekor'aenklered|§-;9may—auygundur o B 1 ,cz% &%\
FArAaraara 0 -0 - Y

5156/C G1/8” G1/8” | 28 90 20 7 - — G

g}ggﬁg g;;g gyg 13 188 gg :; ® Kor deliklere dis agmak icin uretilmistir.Helis kanal

lar fasitasiyla talas disari dogru atilir.Fittings boru

5156/C G1/2: G1/2: 14 125 25 16 ekleme parcalarinda gesitli celik alagimlarinda
5156/C G5/8" = G5/8 14 125 25 18 bronz ,bakir,paslanmaz celikler ve termo plastik
5156/C G3/4" = G3/4” 14 140 28 20 malzemelere vida ¢cekmek icin kullanilir.

5156/C G7/8" G7/8” 14 150 28 22
5156/CG1" | GI* | 11 160 30 25 mmmm
5156/C G11/8" G11/8" 11 170 30 28 5156/CH G1/8” G1/8”

5156/C G11/4" G11/4” 11 170 30 | 32 5156/CH G1/4” G1/4” 19 100 22 11 | |
5156/C G13/8" G13/8" 11 180 32 36 5156/CH G3/8” G3/8” 19 100 22 12 L]

5156/C G11/2 G11/2” 11 190 32 36 5156/CHG1/2" = G1/2° 14 @ 125 25 16 | | Elve makinalarda kullanmaya uygundur.Egik agiz
5156/C G13/4" G13/4” 11 = 190 32 40 5156/CHG5/8" = G5/8” | 14 @ 125 | 25 | 18 bileme 6zelligi ile temiz vida elde edilir. Tim celik
5156/C G2’ G2’ 11 | 220 45 5156/CH G3/4” = G3/4” 14 140 28 20 tarlerinde kullanima uygundur.

5156/CH G7/8” G7/8” 14 150 28 22
5156/CHGT1/8" G11/8" 11 170 30 | 28 |"ppgm wijg = W 1/8’ 5
116 - NPT KOTIIk BOI‘II KI|aVllle 5156/CH G1 1/4” G11/4” 11 170 30 32 203/B W5/32" W 5/32" 32 20 7
5156/CH G13/8" G13/8” 11 180 32 36 2038 W3/16" W 3/16 24 20 7
5156/CH G13/4" G13/4” 11 190 32 40 223B W5/16" W 5/16 18 o5 9
5156/CH G2 G2’ 11 220 40 45 203/8 W 3/8” W 3/8” 16 30 11

223/B W7116" W 7/16” 14 30 11
223/B W1/2r = WA1/2” 12 38 14
223/B W9/16" W 9/16” 12 38 14
223/B W5/8" = W 5/8” 11 45 18
223/B W3/4” | W 3/4” 10 45 18

® Kalip baglantllarl rakorlar ve sizdirmazlik gerektiren

yerlerin vidalari i¢in kullanilir. 223B W7/8" W 7/8” 9 55 22
L1 223/B W1” W1” 8 55 22
A 298 W11Z Wit 6 78 | 30

NPT/K 1/8” 1/8”
NPT/K 1/4” 1/4” 18 62 27 11
NPT/K 3/8” 3/8” 18 65 27 12
NPT/K 1/2 1/2” 14 80 35 | 16
NPT/K 3/4” 3/4” 14 83 35 | 20
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Helicoil Yaylar

HELICOIL Tamir Takimlari

® Helicoil yaylar asinmig,paslanmis i¢inde hasar olan veya metrik/in¢ degisimi
gerektiren diglerin vida deliklerinin tamir edilmesi ve istenilen élguye getiril-
mesini saglayan etkili hizli kalici ve saglam bir yéntemdir.
Paslanmaya ve asinmaya dayanikli malzemesi ile uzun kullanim émri sag-

otomotiv, kalip, makina,ucak sanayi basta olmak tzere saglamlik, kullanim
omri ve ylUksek operasyon hizi ile bltiin sanayi kollarinda kullanilabilir.
Kullanimi:

lar.
0 g Hemen hemen her tirli tapa yuvasi ve vida deliginde kullanilabildigi icin

Helicoil Sokme Aparat

Helicoil Kirma Aparati

Helicoil Montaj Aparati

Hasar gdérmus vida deligi hangi 6lciye getirilicekse o él¢tiiniin helicoil matkap
capl ile 6nceden delinir. Daha sonra kullanilicak olan dl¢cinin helicoil kilavu-
zu ile delige kilavuz cekilir.

Kilavuz ¢ekilme isleminden sonra uygun helicoil boy olarak segcilerek (1D,1.5D,
2D) takma aparati ile ddndurtlerek yerine monte edilir.

Yerine monte edilen helicoil montaj icin olan ¢ikintisi kirma aparati ile kirllarak
vida deligi kullanilabilicek hale getirilir.

Helicoil boylari capx1-1.5-2 olarak tabloda belirtiimistir.

o

Cap Hatve LEEICOIDNaviSiparizIKod lars Helicoil Kilavuz | Helicoil Matkap
| 1D | 15D | 2D | 25D _ | SiperizKod | Gaplanmm
M2 0.40 V-07202 V-07302 V-07402 V-07502 V-03001 2.10
M2.5 0.45 V-07204 V-07304 V-07404 V-07504 V-03003 2.60
M3 0.50 V-07205 V-07305 V-07405 V-07505 V-03005 3.20
M4 0.70 V-07207 V-07307 V-07407 V-07507 V-03007 4.20
M5 0.80 V-07208 V-07308 V-07408 V-07508 V-03008 5.20
M6 1.00 V-07209 V-07309 V-07409 V-07509 V-03009 6.30
M7 1.00 V-07210 V-07310 V-07410 V-07510 V-03010 7.30
M8 1.00 V-07212 V-07312 V-07412 V-07512 V-03012 8.30
M8 1.25 V-07211 V-07311 V-07411 V-07511 V-03011 8.30
M9 1.25 V-07213 V-07313 V-07413 V-07513 V-03013 9.30
M10 1.00 V-07217 V-07317 V-07417 V-07517 V-03017 10.30
M10 1.25 V-07216 V-07316 V-07416 V-07516 V-03016 10.30
M10 1.50 V-07215 V-07315 V-07415 V-07515 V-03015 10.40
M12 1.00 V-07224 V-07324 V-07424 V-07524 V-03023 12.30
M12 1.25 V-07223 V-07323 V-07423 V-07523 V-03022 12.30
M12 1.50 V-07222 V-07322 V-07422 V-07522 V-03021 12.40
M12 1.75 V-07221 V-07321 V-07421 V-07521 V-03020 12.40
M14 1.00 V-07231 V-07331 V-07431 V-07531 V-03030 14.30
M14 1.25 V-07227 V-07327 V-07427 V-07527 V-03029 14.40
M14 1.50 V-07226 V-07326 V-07426 V-07526 V-03028 14.40
M14 2.00 V-07225 V-07325 V-07425 V-07525 V-03027 14.50
M16 1.50 V-07235 V-07335 V-07435 V-07535 V-03034 16.40
M16 2.00 V-07234 V-07334 V-07434 V-07534 V-03033 16.50
M18 1.50 V-07238 V-07338 V-07438 V-07538 V-03034 18.50
M18 2.00 V-07237 V-07337 V-07437 V-07537 V-03036 18.50
M18 2.50 V-07236 V-07336 V-07436 V-07536 V-03035 18.60
M20 1.50 V-07241 V-07341 V-07441 V-07541 V-03040 20.50
M20 2.00 V-07240 V-07340 V-07440 V-07540 V-03039 20.50
M20 2.50 V-07239 V-07339 V-07439 V-07539 V-03038 20.60
M22 1.50 V-07244 V-07344 V-07444 V-07544 V-03043 22.50
M22 2.50 V-07242 V-07342 V-07442 V-07542 V-03041 22.60
M24 1.50 V-07247 V-07347 V-07447 V-07547 V-03046 24.50
M24 2.00 V-07246 V-07346 V-07446 V-07546 V-03045 24.60
M24 3.00 V-07245 V-07345 V-07445 V-07545 V-03044 24.75
M26 1.50 - V-07349 - - V-03049 26.50
M27 1.50 = V-07350 = = V-03052 27.50
m27 3.00 - V-07352 - - V-03050 27.75
M28 1.50 o V-07353 o o V-03053 28.50
M30 1.50 - V-07356 - - V-03063 30.50
M30 3.50 - V-07354 - - V-03054 31.00
M33 3.50 - V-07357 - - V-03057 34.00
M36 4.00 - V-07360 - - V-03060 37.00
G (BSP) [)i§ ® Kaliplarda rekor giriglerinin tamirlerinde ve diger tapa yuvalarinin tamirlerinde

Helicoil Tamir Setleri

kullanihr.
o Set ikili takim kilavuz ve on adet helicoil yay ve montaj aparatindan olusur.

Helicoil
G (BSP) Helicoil Kilavuz Matkap Capi
m Siparig Kod od

V-04190 V-03311

V-04191 G 1/4 V-03312 136
V-04192 G 3/8 19 V-03313 171
V-04193 G172 14 V-03314 215
V-04194 G 5/8 14 V-03315 23.4
V-04195 G 3/4 14 V-03316 27.0
V-04196 G7/8 14 V-03317 30.6
V-04197 G1” 11 V-03318 33.7
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Metrik Standart Dis

Helicoil Tamir Seti

® Metrik Standart dis Helicoil tamir setleri: Helicoil
kilavuz ve matkabi kirma ve montaj aparati ve
5 ile 20 adet arasinda sete gore degisen helicoil
tamir yay! igerir.

V-04007 CH.TT.M04 M4 0.7
V-04009 CH.TT.M05 M5 0.8
V-04010 CH.TT.M06 M6 1.0
V-04012 CH.TT.M08 M8 1.25
V-04016 CH.TT.M10 M10 1.50
V-04021 CH.TT.M12 M12 1.75
V-04028 - M14 2.0
V-04032 - M16 2.0
V-04034 M18 2.5
V-04037 & M20 2.5
V-04040 M22 2.5
V-04043 - M24 3.0
Metrik Standart Dis

Helicoil Tamir Seti

® Metrik Standart dis Helicoil tamir setleri: Helicoil
kilavuz ve matkaplari kirma ve montaj aparatlar
ve 20 ile 20 adet arasinda degisen helicoil tamir
yayiicerir.

Set icerigi
V-04081 | CH.TT.M5-M12 SET  M5-M6-M8-M10-M12
V-04085 - M6-M8-M10

www.hgkesici.com


Rectangle

Stamp

Stamp


Egik Agiz Bileme Makine Kilavuz ve Matkap Takimlan

HSS Kilavuz ve Pafta Setleri

Matkap ve Kilavuz Seti
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Pafta ve Kilavuz Setleri

® Malzeme : HSS-E

icerik

Kilavuz
V-47815 | Standart M 3-4-5-6-8-10-12
V-47825 | TIN M 3-4-5-6-8-10-12
V-47853 @ Yesil Halka |M 3-4-5-6-8-10-12
V-47854 @ Mavi Halka M 3-4-5-6-8-10-12
V-47852() Beyaz Halka M 3-4-5-6-8-10-12
V-47835  Standart M 3-4-5-6-8-10-12 + Matkap uglari
V-47836 | TIN M 3-4-5-6-8-10-12 + Matkap uclari
v-47856 @ Yesil Halka M 3-4-5-6-8-10-12 + Matkap uglari
v-47857 @ Mavi Halka |M 3-4-5-6-8-10-12 + Matkap uglar
V-47855C) Beyaz Halka M 3-4-5-6-8-10-12 + Matkap uglari

® Kisa makine kilavuzlari DIN 352/B Egik agiz bileme
1 Adet Kilavuz kolu
1 Adet Circir Kilavuz kolu
7 Adet Kilavuz deligi Matkabi

icerik
Kilavuz

HSS

M 5-6-8-10-12

3 Parcali DIN 352 Kilavuz Seti

Helis Agiz Bileme Makine Kilavuz ve Matkap Takimlari

® DIN 352 3 Parcali Kilavuz takimlari
1 Adet Kilavuz kolu
1 Adet Circir Kilavuz kolu

icerik

Kilavuz
M3-4-5-6-8-10-12
M3-4-5-6-8-10-12

V-47005
V-47055

HSS
HSS-E

® 5 Adet Pafta kolu 2 Adet Kilavuz kolu ile birlikte.
icerik
Kilavuz ve Pafta
M 5-6-7-8-9-10-11-12
M 5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20

V-48004
V-48005

HSS
HSS

® Malzeme : HSS-E
icerik
Kilavuz
V-47817  Standart M 3-4-5-6-8-10-12
V-47827 TIN M 3-4-5-6-8-10-12
Vv-47863@ Yesil Halka M 3-4-5-6-8-10-12
V-47864@ Mavi Halka M 3-4-5-6-8-10-12
V-47862() Beyaz Halka M 3-4-5-6-8-10-12
V-47847 | Standart M 3-4-5-6-8-10-12 + Matkap uglari
V-47848 | TIN M 3-4-5-6-8-10-12 + Matkap uclari
V-47866 @ Yesil Halka M 3-4-5-6-8-10-12 + Matkap uglari
v-47867 @ Mavi Halka |M 3-4-5-6-8-10-12 + Matkap uclari
V-47865C) Beyaz Halka M 3-4-5-6-8-10-12 + Matkap uglari

Kombine Kilavuz Seti

® Kombine kilavuzlar 5-6 mm kalinlktaki acik deliklere
delme ve kilavuz ¢ekme islemini tek operasyonda
saglar

icerik

Kilavuz
V-47837 HSS-E M3-4-5-6-8-10-12
V-47870 HSS-E  BSW 1/8-5/32-3/16-1/4-5/16-3/8-1/2
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Pafta ve Kilavuz Setleri

® 5 Adet Pafta kolu
2 Adet Kilavuz kolu
1 Adet Circir kilavuz kolu
7 Adet Kilavuz deligi matkabi ile birlikte.

icerik
Kilavuz ve Pafta
M3-4-5-6-8-10-12
M3-4-5-6-8-10-12

V-49101
V-49151

HSS
HSS-E

kina Kilavuz Takimlan

® Egik agiz bileme + helis agizli

V-47901
V-47821

HSS-E
HSS-E/TIN

M3-4-5-6-8-10-12
M3-4-5-6-8-10-12
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